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MCC Mill
60° & 90° , 

55° & 60° 

Nine9 

Vol. 02

• 
• 

• 
• 

銑牙 55° & 60° 

正反去毛邊 60° & 90°
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一片刀片，
         多種應用

Ancient Now & 
Future

K NP M H

55° 
平行管螺紋

55°, 60°  
錐形管螺紋

60° 
平行管螺紋

60° 90° 

• 
• 

• 
• 
• 
• 
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MCC Mill- 去毛邊

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 L1 L2 S

±0.025 C
Plunge 0.1C

最小孔 最大孔

CR05
R06005-05010-32 TiAlN

K20F 5.0 0.35 0.45 2.00 0.40 4.2 4.8
R06005-05010-00 Uncoated

CR07
R06007-06810-32 TiAlN

K20F 6.8 0.40 0.50 2.35 0.50 5.8 6.6
R06007-06810-00 Uncoated

CR10

R06010-08510-32 TiAlN

K20F
8.5 0.49 0.59 3.60 0.65 7.2 8.3

R06010-08510-00 Uncoated

R06010-10010-32 TiAlN
10.0 0.90 1.00 3.60 1.20 7.6 9.8

R06010-10010-00 Uncoated

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 L1 L2 S

±0.025 C
Plunge 0.1C

最小孔 最大孔

CR05

●R09005-04820-32 TiAlN

K20F

4.8 0.50 0.70

2.00

0.30 4.2 4.6●R09005-04820-00 Uncoated
  R09005-05060-32 TiAlN

5.0 0.60 1.20 0.40 4.2 4.8
  R09005-05060-00 Uncoated
●R09005-05320-32 TiAlN

5.3 0.65 0.85 0.45 4.4 5.1●R09005-05320-00 Uncoated
●R09005-05520-32 TiAlN

5.5 0.75 0.95 0.55 4.4 5.3●R09005-05520-00 Uncoated

CR06

●R09006-05820-32 TiAlN

K20F

5.8 0.75 0.95

2.40

0.55 4.7 5.6●R09006-05820-00 Uncoated
●R09006-06020-32 TiAlN

6.0 0.85 1.05 0.65 4.7 5.8●R09006-06020-00 Uncoated
●R09006-06320-32 TiAlN

6.3 1.00 1.20 0.80 4.7 6.1●R09006-06320-00 Uncoated
●R09006-06520-32 TiAlN

6.5 1.10 1.30 0.90 4.7 6.3●R09006-06520-00 Uncoated

CR07

●R09007-06820-32 TiAlN

K20F

6.8 0.90 1.10

3.00

0.70 5.4 6.6●R09007-06820-00 Uncoated
  R09007-07020-32 TiAlN

7.0 1.00 1.20 0.80 5.4 6.8
  R09007-07020-00 Uncoated
●R09007-07320-32 TiAlN

7.3 1.15 1.35 0.95 5.4 7.1●R09007-07320-00 Uncoated
●R09007-07820-32 TiAlN

7.8 1.40 1.60 1.20 5.4 7.6●R09007-07820-00 Uncoated

CR10
  R09010-10010-32 TiAlN

K20F 10.0 1.45 1.55 3.60 1.20 7.6 9.8
  R09010-10010-00 Uncoated

60° 

90° 

刀片 >>
NC2032: • TiAlN 鍍層，刀片壽命長。適用鋼鐵，不鏽鋼，鑄鐵，硬化鋼 < 60 HRC。
XP9000: • 適用非鐵金屬、鋁合金、銅合金、塑膠、壓克力。

L1 SL2ØD
C

60
°

L1 SØD
C

L2

90
°

> ØD + 0.1mm

● 新增品項
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MCC Mill- 銑牙

刀片 >>
NC2032: • TiAlN 鍍層，刀片壽命長。適用鋼鐵，不鏽鋼，鑄鐵，
                     硬化鋼 < 50 HRC。
XP9000: • 適用非鐵金屬、鋁合金、銅合金、塑膠、壓克力。

S

ØD1

ØD

L

55
°

S

R

L1

ØD1

t

ØD

55
°

LØD

ØD1

60
°

S L

ØD

ØD1

60
°

S

t

RL LL

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 ØD1 t R L1 S

±0.025
銑 牙

TPI

CR10

R05510-09516-32 TiAlN
K20F 9.5 6.8 0.85 0.18 1.18 3.6 19

R05510-09516-00 Uncoated

R05510-10025-32 TiAlN
K20F 10.0 6.8 1.16 0.25 1.42 3.6 14

R05510-10025-00 Uncoated

55°  ISO/JIS-G, PF, Rp, PS; BSPP.

55°  ISO/JIS-R, PT, Rc; BSPT 

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 ØD1 L S

±0.025
Screw
Size

銑 牙
mm TPI

CR05

R06005-05006-32 TiAlN

K20F
5.0 3.9 0.06 2.00 M6

內牙 0.6 ~ 0.75 32 ~ 28
R06005-05006-00 Uncoated 外牙 0.5 ~ 0.7 48 ~ 36
R06005-05010-32 TiAlN

5.0 3.9 0.10 2.00 M6
內牙 0.8 ~ 1.0 28 ~ 24

R06005-05010-00 Uncoated 外牙 0.6 ~ 0.8 40 ~ 32

CR07
R06007-06810-32 TiAlN

K20F 6.8 5.5 0.10 2.35 M8
內牙 0.8 ~ 1.25 28 ~ 20

R06007-06810-00 Uncoated 外牙 0.7 ~ 1.0 36 ~ 28

CR10

R06010-08510-32 TiAlN

K20F

8.5 6.9 0.10 3.60 M10
內牙 1.0 ~ 1.5 24 ~ 18

R06010-08510-00 Uncoated 外牙 0.7 ~ 1.0 36 ~ 24
R06010-10010-32 TiAlN

10.0 6.9 0.10 3.60
M12
M14 
M16

內牙 1.0 ~ 2.0 24 ~ 13

R06010-10010-00 Uncoated 外牙 1.0 ~ 1.75 24 ~ 14

60° M UNC UNF

60°  NPT.

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 ØD1 L S

±0.025
銑 牙

TPI

CR07
R05507-06512-32 TiAlN

K20F 6.56 5.32 0.12 2.35 28
R05507-06512-00 Uncoated

CR10
R05510-10018-32 TiAlN

K20F 10.00 6.92 0.18 3.60 19 ~ 14
R05510-10018-00 Uncoated

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 ØD1 t L S

±0.025
銑 牙

TPI

CR10

●R06010-09808-32 TiAlN
K20F 9.80 6.8 1.08 0.08 3.6 18●R06010-09808-00 Uncoated

●R06010-10810-32 TiAlN
K20F 10.8 6.8 1.00 0.10 3.6 14●R06010-10810-00 Uncoated

• 可直接在鑽孔中銑削錐形螺紋，無需預銑錐度。

● 新增品項
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MCC Mill- T形槽刀、鳩尾槽刀

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 ØD1 L LC1 LC2 S

±0.025

CR10
R00010-100100-32 TiAlN

K20F 10 8.21 1.00 0.1 1.1 3.6

R00010-100100-00 Uncoated

尺寸 訂購編號 鍍層 材質 ØD
±0.025 ØD1 L A R S

±0.025

CR10
R04510-100TR02-32 TiAlN

K20F 10 8.10 1.23 45° 0.2 3.6

R04510-100TR02-00 Uncoated

T

T

SL

ØD

ØD1
LC
1

LC
2

S

ØD1

ØD

A RL

60° 82°

90° 100°

142°

145°

60° 90°

142°120°

∅6 ~ ∅20mm

0.1 & 0.2mm

90° 120°

142°

120°

NC

i-Center
1~10mm

PR 
DIN332
Form R 

DIN 332 
Form R

DIN 332 
Form A+B 

DIN 332 
Form A

ANSI 60°

60°45°

60°

30° 45°

90°

V-Type
Tmax. 2.0mm

X-Type
Tmax. 1.0mm

SW
90° / 60°

Fine Engraving

more

NC 

R TypeRC Type

RC0.5~RC1.0 RC1.0~RC3.0

RC4.0~RC6.0 RC7.0~RC10.0

∅7 ~ ∅32mm

min. ∅0.5mm

MCC Mills

60°55°

R1.0~R3.0

∅3.9 ~ ∅10mm

No need to choose
 Nine9 Does it all!
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刀桿 >>

特色 >>

MCC Mill

• 多種長度供您選擇。
• 55°, 60°, 90° 刀片共用刀桿。
• 鎢鋼刀桿針對長懸深、須抗震的加工，提供更好的加工穩定度及刀具壽命。

• 專利的鎖固結構，提供高精度和準確的位置。

尺寸 訂購編號 Part No. 材質 Ød Ød1 L1 L2 L 螺絲 / 扳手

CR05

99626-CR05-05-031 BC05-CR05-031

工具鋼

5 3.5 4 24 29

NS-20045
0.6Nm /
NK-T6

99626-CR05-06-039 BC06-CR05-039 6 3.5 4 33 39

99626-CR05-06-045 BC06-CR05-045 6 3.5 10 33 45

99626-CR05-08-076 BC08-CR05-076 8 3.5 10 60 74

99626-CR05-05-043 BC05-CR05-043 5 3.5 16 24 41

99626-CR05-06-051 BC06-CR05-051 6 3.5 16 33 51

99626-CR05-06-051W BC06-CR05-051W 鎢鋼 6 3.5 16 33 51

CR06

●99626-CR06-06-041 BC06-CR06-041

工具鋼

6 4.3 6 33 41
NS-22062
0.9Nm /
NK-T7

●99626-CR06-06-047 BC06-CR06-047 6 4.3 12 33 47

●99626-CR06-06-053 BC06-CR06-053 6 4.3 18 33 53

CR07

99626-CR07-06-036 BC06-CR07-036

工具鋼

6 5.0 5 27 33

NS-25060
0.9Nm /
NK-T7

99626-CR07-06-041 BC06-CR07-041 6 5.0 6 33 41

99626-CR07-08-078 BC08-CR07-078 8 5.0 13 60 75

99626-CR07-06-049 BC06-CR07-049 6 5.0 14 33 49

99626-CR07-06-052 BC06-CR07-052 6 5.0 21 27 49

99626-CR07-06-057 BC06-CR07-057 6 5.0 22 33 57

99626-CR07-06-057W BC06-CR07-057W 鎢鋼 6 5.0 22 33 57

CR10

99626-CR10-08-040 BC08-CR10-040

工具鋼

8 6.8 6 29 36

NS-35080
2.5Nm /
NK-T15

99626-CR10-08-049 BC08-CR10-049 8 6.8 7 40 49

99626-CR10-08-082 BC08-CR10-082 8 6.8 16 60 78

99626-CR10-08-059 BC08-CR10-059 8 6.8 17 40 59

99626-CR10-08-070 BC08-CR10-070 8 6.8 26 39 66

99626-CR10-08-069 BC08-CR10-069 8 6.8 27 40 69

99626-CR10-08-084W BC08-CR10-084W 鎢鋼 8 6.8 27 55 84

● 新增品項
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工件材質 切削速率 ( Vc m/min. ) 進給速率  (mm / tooth ) 刀片鍍層

80  ~ 250 0.005 ~ 0.12 NC2032

60  ~ 200 0.005 ~ 0.10 NC2032

40  ~ 120 0.005 ~ 0.10 NC2032

60  ~ 180 0.005 ~ 0.10 NC2032

100 ~ 500 0.005 ~ 0.15 XP9000

< HRC 60 30  ~ 80 0.005 ~ 0.05 NC2032

P

K

N

M

H

60° & 90°  >>

 >>

 >>

刀 具
MCC 

刀桿: 99626-CR07-049
    刀片: R09007-07020-32

0.7 mm 0.7 mm

                          mm 7 8

6 3

                     r.p.m. 2500 2500

                         mm/min 300 150

RESULT

720 
個工件

90 
個工件

工作案例: C0.7 背倒角
工件材質: 不鏽鋼
機        器: MECTRON MTS-C420

8 8 

工件材質 切削速率 
( m/min. ) ( r.p.m. )

進給速率
( mm/tooth )

進給速率
( mm/min. )

SCM415 C0.3 188.5 6000 0.03 1080

Lens: Z20:X100 Lens: Z20:X100

: Nine9 MCC 
刀桿: 99626-CR10-08-082 / 刀片: R09010-10010-32

: 

0.7C

Ø8.8
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55° & 60°  >>

工件材質 切削速率 ( Vc m/min. ) 進給速率  (mm / tooth ) 刀片鍍層

40 ~ 120 0.002 ~ 0.013 NC2032

30 ~ 90 0.002 ~ 0.01 NC2032

30 ~ 80 0.002 ~ 0.01 NC2032

40 ~ 100 0.002 ~ 0.01 NC2032

60 ~ 200 0.002 ~ 0.013 XP9000

< HRC 50 20 ~ 60 0.002 ~ 0.008 NC2032

P

K

N

M

H
12

∅6.8

M8*P1.25

%1030
G00G90X0.Y0.
S4680 M03
G43H03Z30. M08
Z5.
G01 Z-12. F200.
G03 X0.65 Y0. R0.8 F46.8
G03 I-0.65 Z0-10.75 F140.4
G03 I-0.65 Z-9.5
G03 I-0.65 Z-8.25
G03 I-0.65 Z-7.
G03 I-0.65 Z-5.75
G03 I-0.65 Z-4.5
G03 I-0.65 Z-3.25
G03 I-0.65 Z-2.
G03 I-0.65 Z-0.75 
G03 I-0.65 Z0.5 
G00 G90 Z5. M09
G00 G90 Z30. M05
G28 G91 Z0.
M30
%

x1x1 

Y CNC
Ftc=F= S * fz * z

N: 
N = Ftc/2*  * x1

N
Z   (mm)
N 

友情提醒：除 55° 錐形管螺紋外，所有螺紋均建議使用向上和向外螺紋銑削。

*Subject to change without notice.   Copyright© Jimmore International Corp. All right reserved.  202508 Vol. 02 / MC2000


