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㺸⊼⡱片 

⾕媦垡䵙

刀片垡䵙

刀片

1

2

3

41

2

3

4

㗪⫆⃧䰎㢉᳹堿㓭⃧用刀䄅㑚彈角度ḋ丬⋊，產生䖲⹏㑷向悍ᴉ尺寸婈

⇔，㨢䰎㢉應用㑺⑬尺寸㋨刀，㲯孔㋨刀，䄷㩈刀‵����可巓㓑㉥炱ᴉ䭼度，

效㙚∑屈Ʋ

●   ∐䔏刀片㖃恱，䛛㎌㎏⊼刀片媦㕛尺寸

●   ㎏⊼刀片㖃恱，䔉䔆⾕憶孔⽸孱⋽
●   刀片尺寸媦㕛，⏑能▕㖠向怲作

䖲㉣ⷍ好䭼㋨刀

1

2

3

㺸⊼⡱片 

⾕媦垡䵙

刀片垡䵙

㐑孔䮫⛴Ɲ
���9mm a �5��mm

 0�0�mm�GLY
可✏刀⅞設⮁⃧

 柷ℯ媦尺寸

Ø

媦㕛䮫⛴Ɲ
�0�� � �0��mm

Ø0.01

99043:
扔▸♉好刀曫
媦㕛䮫⛴ ±0.1, 
尺寸䮫⛴ � Ø13.9mm~Ø25.1mm

99021:
䖲㚂♉好刀曫
媦㕛䮫⛴ ±0.1, 
尺寸䮫⛴ Ø15.9mm~Ø50.1mm.

䖲㉣ⷍ好䭼㋨刀⩴㒍

䄷 儰
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1. ㈺敲垡䵙�，
    柭時懄捽∗惏

2. 捽䶱刀片垡䵙�
   
3. ⯮刀⅞㔥ᷱ刀⅞設⮁⃧

4. 䔏刀⅞設⮁⃧憶㸓尺寸，忭時懄媦㕛尺寸

5. ⥩㞃媦㕛尺寸⤑大，媲憴壮䔏� Ă 4㭌橆

6. 婍加工ℯ㐑5mm㷘

7. ⯮頭惏㔥刀⅞設⮁⃧設⮁尺寸

8. 姿⎽媦㕛尺寸憶

9. 婍加工⽳ⅴ作媦㕛

增加㐑孔䛛⽸的㖠向˛

好㐲䪂○ 0.2 mm

噸䰰-1
噸䰰-2

મҚ! ҭる!

ठ!ሱಙ!
L

Ø
D

M

D
PM

● ⻝長㡦增加7,1鍍層，桖䤡最㷘加工㷘度

好㐲尺寸㨣椝

◦刀‵士⩘ι

◦刀‵士⩘ι好㐲㋨孔䖲⹏
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99021 䖲㉣ⷍ好䭼㋨刀㜽

● 䛛㎌㐑孔刀㡦，⼞度高，ᷴ㗺㌖刀，恐⏯銑，0�&，⯯䔏㩆˛
● 愴⏯刀⅞䲥㹽⃧ὦ䔏，䲥㹽⿒速成㜓ἵ⺰˛

ὦ䔏奨滅Ɲ
● ▕向媦㕛Ƌ忭時揿㖠向ƌ˛
● 媦㕛尺寸時，刀片垡䵙曧捽䶱ᷴ可㔥櫭˛

壀宺䲦唝 Part No. ØD Ød L1 L 刀䄅 � 噸䰰 好㐲噸䰰
99021-16 BC16-FB16 15.9~16.1 16 66 114 CC...060204 /

扔刀䄅噸䰰�
NS-25060     0.9Nm

㉚㈲:NK-T7,       2.5mm

99021-A
99021-18 BC16-FB18 17.9~18.1 16 72 112
99021-20 BC16-FB20 19.9~20.1 16 80 130
99021-22 BC20-FB22 21.9~22.1 20 88 138
99021-25 BC25-FB25 24.9~25.1 25 100 156
99021-27 BC25-FB27 26.9~27.1 25 108 164

CC...09T30... /

扔刀䄅噸䰰�
NS-35080      2.5Nm

㉚㈲:NK-T15,       4mm

99021-D

99021-28 BC25-FB28 27.9~28.1 25 112 168
99021-30 BC25-FB30 29.9~30.1 25 120 176
99021-32 BC25-FB32 31.9~32.1 25 128 184
99021-35 BC32-FB35 34.9~35.1 32 140 200
99021-37 BC32-FB37 36.9~37.1 32 140 200
99021-40 BC32-FB40 39.9~40.1 32 140 200
99021-42 BC32-FB42 41.9~42.1 32 140 200
99021-45 BC32-FB45 44.9~45.1 32 140 200
99021-47 BC32-FB47 46.9~47.1 32 140 200
99021-50 BC32-FB50 49.9~50.1 32 140 200

刀㜽

刀䄅

壀宺䲦唝
尺寸

Ic S re
CCGH060204 NC60 6.35 2.38 0.4

CCFT060204
NC2033

6.35 2.38 0.4
NC9036

CCFT060204HP NC9031 6.35 2.38 0.4
CCFW060204 NC2032 6.35 2.38 0.4
CCMW060204 DM 6.35 2.38 0.4
CCMW09T304 DM 9.52 3.97 0.4

CCGT09T304HP
NC10

9.52 3.97 0.4
K10

Sre

Ic

℈宅㑗

刀⅞弰速 6 9F [ �000 Ĉ ���4 Ĉ ó'� 刀⅞䛛⽸ �            㩆⏗進給 ) 弰速 6 ; 㮶弰進給 I]

工ᶴ㘎宨 加工䅾㭿 刀䄅㘎䣬 䲘速 Vc (m/min) ᵊ進給 �㪍帇�

䝱憺
一刓切削Ƌ䓞憸ƌƋ曧ṻ⽐ẕ面ƌ NC60 150 (120~180) 0.07 (0.05~0.10)

㖞ⰸ切削 NC2033 / NC10 120 (100~140) 0.05 (0.04~0.08)

⋆悏憺
一刓切削Ƌ䓞憸ƌ NC60 120 (100~140) 0.07 (0.05~0.10)

㖞ⰸ切削 NC2033 / NC10 100 (80~120) 0.05 (0.04~0.08)

抻憺 一刓切削 NC2033 / NC10 80 (70~100) 0.07 (0.05~0.10)

挂拳 耐磨鍍層 NC10 / NC2032 100 (80~120) 0.07 (0.05~0.10)

慿⋆悏

一刓切削Ƌ'/&ƌ NC9036
200 (150~300) 0.07 (0.05~0.10)

一刓切削Ƌ䄈鍍層ƌ K10

一刓切削Ƌ摤䟚ƌ DM 1000 (500~2000) 0.07 (0.05~0.10)

Ø
d

Ø
D

L
L1

Ø
d

L1

Nine9 Cutting Tool & Tool Holders188

10

榖
廝
㋨
刀

P

K

N

M



● 可媦㕛尺寸 
   媦㕛䮫⛴0�0�mm

壀宺䲦唝 Part No. ØD T L M 䰂垛ㄫ⅙
99801-10W BC10-100M05W 10 50 100 M5xP0.8 6.5Nm
99801-12W BC12-100M06W 12 60 100 M6xP1.0 11.0Nm
99801-14W BC14-120M08W 14 70 120 M8xP1.25 25.0Nm

99801-16W BC16-150M08W 16 80 150 M8xP1.25 25.0Nm

99801-18W BC18-150M10W 18 90 150 M10xP1.5 50.0Nm

99801-20W BC20-200M10W 20 100 200 M10xP1.5 50.0Nm
99801-25W BC25-200M12W 25 125 200 M12xP1.75 60.0Nm

壀宺䲦唝 Part No. ØD L M ⶴ搵㜽 刀䄅 � 噸䰰 好㐲噸䰰

99043-14 M6-FB14 13.9~14.1 25 M6xP1.0 99801-12   CC...060204 /
  扔刀䄅噸䰰�
  NS-25045 0.9Nm
  ㄱㄉ� NK-T7 

 99021-A 
99043-15 M6-FB15 14.9~15.1 25 M6xP1.0 99801-12

99043-16 M8-FB16 15.9~16.1 25 M8xP1.25 99801-14

CC...060204 /

  扔刀䄅噸䰰�
  NS-25060  0.9Nm
  ㄱㄉ� NK-T7

99021-A

99043-17 M8-FB17 16.9~17.1 25 M8xP1.25 99801-14

99043-18 M8-FB18 17.9~18.1 25 M8xP1.25 99801-16

99043-19 M8-FB19 18.9~19.1 30 M8xP1.25 99801-16

99043-20 M10-FB20 19.9~20.1 30 M10xP1.5 99801-18

99043-21 M10-FB21 20.9~21.1 30 M10xP1.5 99801-18

99043-22 M10-FB22 21.9~22.1 30 M10xP1.5 99801-20

99043-23 M10-FB23 22.9~23.1 30 M10xP1.5 99801-20

99043-24 M10-FB24 23.9~24.1 30 M10xP1.5 99801-20
99043-25 M10-FB25 24.9~25.1 30 M10xP1.5 99801-20

L
T

Ø
D

TiN CoatedM

● 7是最大可加工㷘度
● Ḕ⾪⇡㰛❲

• 7是最大可加工㷘度
• Ḕ⾪⇡㰛❲ L

T

Ø
D

Line Marking
M

壀宺䲦唝 Part No. ØD T L M 䰂垛ㄫ⅙
99801-10S BC10-075M05S 10 25 75 M5xP0.8 6.5Nm
99801-12S BC12-075M06S 12 25 75 M6xP1.0 11.0Nm

99801-14S BC14-090M08S 14 30 90 M8xP1.25 25.0Nm

99801-16S BC16-090M08S 16 35 90 M8xP1.25 25.0Nm

99801-18S BC18-100M10S 18 40 100 M10xP1.5 50.0Nm

99801-20S BC20-100M10S 20 40 100 M10xP1.5 50.0Nm

99801-25S BC25-120M12S 25 50 120 M12xP1.75 60.0Nm
99801-32S BC32-150M16S 32 65 150 M16xP2.0 -

મҚ! ҭる!

ठ!ሱಙ!
L

Ø
D

M

D
PM

扔▸♉刀曫

憺 㚂

扠憺㉣㜽
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