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True Roundness

⩷㓑好㐲
高效率
Ḍ成㗪 

⫆⃧唝� 86 ��4���4�� %�

勪帇㋨刀�
• ĺĺĲıĲᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，媦㕛䮫⛴ �0�5mm，尺寸䮫⛴ ó7mm ǡ ó5�mm

• ĺĺĲĳĲᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，媦㕛䮫⛴ �0��mm，尺寸䮫⛴ ó5mm ǡ ó5�mm

• ĺĺĲĵķᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，媦㕛䮫⛴ �0���mm，⊼平塈 *��� �0�000 USm
                            尺寸䮫⛴ó5mm ǡ ó50mm，尺寸可凑堳㛛㏂

• ĺĺĲĶĲᖗᐬĻ 㷘孔加工，可总4ǡ�['，尺寸䮫⛴ ó�mm ǡ ó�0mm

䖲㉣ⷍ䭼㋨刀�
㜓䴷㦲Ḣ奨是∐䔏刀片㖃恱角度ἴ何ᷴ⏳，䔉䔆䛛⽸㖠向⾕憶Ḳ尺寸孱⋽，㭋䴷㦲
ㆰ䔏㖣▕尺寸㐑刀，㷘孔㐑刀，特殊㐑刀ü，可廼㗺㎎∝ʛḲ䲥度˛

• ĺĺıĳĲᖗᐬĻ 䛛㎌⻶⾕媦刀㡦

• ĺĺıĵĴᖗᐬĻ 捽䉀❲⾕媦刀頭

⹬好㋨孔曫�
⮠㗺媦㕛˛高䲥度⮠㗺媦㕛˛

• ĺĺĲĵĹᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，㸟㨀∢≪�ʛm

K NP M H

高速㋨刀
間暀⻶㐑刀和吓弰㐑刀惤是採䔏‶⾪⎆䏭，Ὥ作㐑孔尺寸的⾕媦，
⛇㭋媦㕛時，ᷴ㛪䔉䔆傳暀˛

㋨刀曫徦⹜�PP⃮�0PP
可㖲㊙，㖲㊙⺩速，᳋ⸯ暽
↓ⴱ土Ʋ

+0.12
mm

-0.13
mm

0.01mm
❜加▜㋨尺寸㖲䤧⩘，
弽​庲刀䯉

rpm
G6.3
10000
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True Roundness Applications 

⩷㓑好㐲
高效率
Ḍ成㗪 

⫆⃧唝� 86 ��4���4�� %�

勪帇㋨刀�
• ĺĺĲıĲᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，媦㕛䮫⛴ �0�5mm，尺寸䮫⛴ ó7mm ǡ ó5�mm

• ĺĺĲĳĲᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，媦㕛䮫⛴ �0��mm，尺寸䮫⛴ ó5mm ǡ ó5�mm

• ĺĺĲĵķᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，媦㕛䮫⛴ �0���mm，⊼平塈 *��� �0�000 USm
                            尺寸䮫⛴ó5mm ǡ ó50mm，尺寸可凑堳㛛㏂

• ĺĺĲĶĲᖗᐬĻ 㷘孔加工，可总4ǡ�['，尺寸䮫⛴ ó�mm ǡ ó�0mm

䖲㉣ⷍ䭼㋨刀�
㜓䴷㦲Ḣ奨是∐䔏刀片㖃恱角度ἴ何ᷴ⏳，䔉䔆䛛⽸㖠向⾕憶Ḳ尺寸孱⋽，㭋䴷㦲
ㆰ䔏㖣▕尺寸㐑刀，㷘孔㐑刀，特殊㐑刀ü，可廼㗺㎎∝ʛḲ䲥度˛

• ĺĺıĳĲᖗᐬĻ 䛛㎌⻶⾕媦刀㡦

• ĺĺıĵĴᖗᐬĻ 捽䉀❲⾕媦刀頭

⹬好㋨孔曫�
⮠㗺媦㕛˛高䲥度⮠㗺媦㕛˛

• ĺĺĲĵĹᖗᐬĻ 0�0�mm�GLY，㸟㨀∢≪�ʛm

K NP M H

高速㋨刀
間暀⻶㐑刀和吓弰㐑刀惤是採䔏‶⾪⎆䏭，Ὥ作㐑孔尺寸的⾕媦，
⛇㭋媦㕛時，ᷴ㛪䔉䔆傳暀˛

㋨刀曫徦⹜�PP⃮�0PP
可㖲㊙，㖲㊙⺩速，᳋ⸯ暽
↓ⴱ土Ʋ

+0.12
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0.13
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+0.12
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-0.13
mm

0.01mm
❜加▜㋨尺寸㖲䤧⩘，
弽​庲刀䯉

rpm
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System

湋 ㈰ 杦 勪 帇 ㋨ 刀

99146-xxxH  

Quick Change 
Adjustment boring head shank

ANSI CAT40
DIN 69893 HSK63A
JIS 6339/MAS BT 30/40/50
SB32

99151A-04...15.5

Side lock Ø32mm

Ø5 ~ Ø50 mm LO
C

K

99146-xxS
Ø5 ~ Ø10 mm

99146-xxS
Ø11 ~ Ø25 mm

99146-xxA
Ø26 ~ Ø39 mm

Ø40 ~ Ø50 mm
99146-xxA

CC...03
CC...04
CC...06

Insert

Ø4.87 ~ Ø20.12 mm

Solid Carbide Shank
99151-xxxxW

Ø4.87 ~ Ø6.87 mm

Ø8.87 ~ Ø11.12 mm

Ø6.87 ~ Ø8.87 mm

Ø11.87 ~ Ø14.12 mm

Ø14.87 ~ Ø20.12 mm

Adapter
CC...03
CC...04
CC...06

Insert

page: 8-154

page: 8-150

page: 8-151

page: 8-151

page: 8-152

page: 8-152

page: 8-154

湋㈰杦勪帇㋨刀
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System

Ø25.7 ~ Ø60.6 mm Any available shank

TC..09
TC..11
TC..16

CC..06

99801-xxS / 99801-xxW 
99043-xx

㲠⢺刀㡦
䬹⤥刀㡦

CC...06
CC...09

Ø14 ~ Ø25 mm

99021 

+0.01Ø

拣㞫 � 掉拣㎌㡦

捽䉀❲

䛛㞫❲

⁛⛡刀㡦
㲠⢺刀㡦
䬹⤥刀㡦

CC...03
CC...04
CC...06

99121-05...52
99101-07...52Ø5 ~ Ø52 mm

刀 䄅

刀 䄅

ᶹḓ ,62刀䄅

+
- Ø

0.01

⻝長㡦

��101 � ��1�1間敗ⷍ㋨刀

��0�1 � ��04�䖲㉣ⷍ⹬好㋨刀

⹬好㋨孔曫

⾕媦㐑孔頭

page: 8-148

page: 8-158

page: 8-158
page: 8-158

page: 8-163
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99002 Ḍ成㗪4⃁⊡斗⃁䭕㋨刀㜽

壀宺䲦唝 Part No. ØD Ød Ɛ L 刀䄅 噸䰰 � ㄱㄉ

99002-015 SB16 - TB15-N9 14.7

16 50 98

N9MT06T203

NS-25045
0.9Nm /
NK-T7

99002-016 SB16 - TB16-N9 15.7

99002-017 SB16 - TB17-N9 16.7

99002-018 SB16 - TB18-N9 17.7

99002-019 SB16 - TB19-N9 18.7
16 62 110

99002-020 SB16 - TB20-N9 19.7

99002-021 SB16 - TB21-N9 20.7
16 62 110

NS-25060
0.9Nm /
NK-T7

99002-022 SB16 - TB22-N9 21.7

99002-023 SB20 - TB23-N9 22.7
20 70 120

99002-024 SB20 - TB24-N9 23.7

● 1907��7�0� 䂡⯯∐4 刃口刀片可㐑䛛角䛙孔，可䔏4 刃口，  
   成㜓ᷲ昴50�，㭋刀片恫可ὦ䔏㖣倒角刀，⿒速㐑頭，特殊䇭 
   ⊂摤，特殊刀⅞...䬰，䵺㿆⯍デ，特殊Ḳ恱刃設計，可ὦ進給加
   ῴ，塏面䲥度㛛⥤˛

ISO application

刀㜽

刀䄅

壀宺䲦唝
尺寸

L S re

N9MT06T203H

NC2033

6.35 2.78 0.3

NC9031
re

SL

⃅℈宅㑗

工ᶴ㘎宨 加工䅾㭿 刀䄅㘎䣬 䲘速 Vc (m/min) ᵊ⃁進給 �㪍帇�

䝱憺 一刓切削 NC40 100 (80~120) 0.20 (0.20~0.40)

⋆悏憺 一刓切削 NC2033 100 (80~100) 0.20 (0.20~0.30)

᳋抻憺 一刓切削 NC2033 80 (70~100) 0.20 (0.20~0.30)

挂拳 一刓切削 NC2033 100 (80~120) 0.20 (0.20~0.30)

慿⋆悏 一刓切削 NC9031 150 (130~200) 0.20 (0.20~0.40)

刀⅞弰速 6 9F [ �000 Ĉ ���4 Ĉ ó'� 刀⅞䛛⽸ �            㩆⏗進給 ) 弰速 6 ; 㮶弰進給 I]
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99002 Ḍ成㗪4⃁⊡斗⃁䭕㋨刀㜽

壀宺䲦唝 Part No. ØD Ød Ɛ L 刀䄅 噸䰰 � ㄱㄉ
99002-025 SB20 - TB25-N9 24.7

20 70 120

N9MT11T308
NS-35080
2.5Nm /
NK-T15

99002-026 SB20 - TB26-N9 25.7
99002-028 SB20 - TB28-N9 27.7
99002-030 SB25 - TB30-N9 29.7

25 104 160
99002-032 SB25 - TB32-N9 31.7
99002-035 SB25 - TB35-N9 34.7
99002-037 SB25 - TB37-N9 36.7
99002-040 SB25 - TB40-N9 39.7
99002-042 SB32 - TB42-N9 41.7

32 140 200
99002-045 SB32 - TB45-N9 44.7
99002-047 SB32 - TB47-N9 46.7
99002-050 SB32 - TB50-N9 49.7
99002-052 SB42 - TB52-N9 51.7

42 150 220
99002-055 SB42 - TB55-N9 54.7
99002-058 SB42 - TB58-N9 57.7
99002-060 SB42 - TB60-N9 59.7
99002-062 MC25 - 62-N9 61.7

25.4 - 50

99002-065 MC25 - 65-N9 64.7
99002-070 MC25 - 70-N9 69.7
99002-080 MC25 - 80-N9 79.7
99002-090 MC25 - 90-N9 89.7
99002-100 MC25 - 100-N9 99.7

刀㜽

刀䄅
壀宺䲦唝 尺寸

L S re

N9MT11T308
㖞ⰸ❲�一刓�

NC60
11.11 3.97 0.8NC40

NC10

N9MT11T308LA
ἵ昢㉾❲

NC60

11.11 3.97 0.8
NC40
NC35
NC10

re
SL

⃅℈宅㑗
工ᶴ㘎宨 加工䅾㭿 刀䄅㘎䣬 䲘速 Vc (m/min) ᵊ⃁進給 �㪍帇�

䝱憺
一刓切削 NC40 100 (80~120) 0.25 (0.20~0.40)
耐磨鍍層 NC35 120 (100~140) 0.25 (0.20~0.40)

⋆悏憺
耐磨 �䓞憸� NC60 150 (120~180) 0.20 (0.15~0.25)

一刓切削 NC40 100 (80~100) 0.25 (0.20~0.30)

耐磨鍍層 NC35 120 (100~140) 0.25 (0.20~0.30)

᳋抻憺 一刓切削 NC40 80 (70~100) 0.25 (0.20~0.30)

挂拳 一刓切削 NC10 100 (80~120) 0.30 (0.25~0.50)
慿⋆悏 一刓切削 NC10 150 (130~200) 0.25 (0.20~0.40)

刀⅞弰速 6 9F [ �000 Ĉ ���4 Ĉ ó'� 刀⅞䛛⽸ �            㩆⏗進給 ) 弰速 6 ; 㮶弰進給 I]

4 ⃁⊡
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