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᧚⏨
• 一刓拣壤㜓檻刀頭 ���a��� 憴憶���0mm 拣壤䳫��5NJ�
• 恐⏯ 0�&，大面䨴䲥銑，㏂刀憴憶⎾昷時
• 特∌恐⏯抨⏯憸切削，Ⰻ⅝愴⏯摤䟚刀片Ḳ高速切削
• 特殊尺寸㭈徵姩壤
• 大面䨴▕䳲巖面銑，一次加工䄈㎌丒
• 特殊刀⯽媦㕛壄何，媦㕛⮠㗺，⛡⮁䢡⯍

⤶⫵編⚦ Part No. ØD Ød No. of 
teeth Kg 刀䄅 / 噸䰰 / ㄱㄉ

99511-080 80S-AL 80 22 4 1.1

SEHW 1204 (45°)

垡䵙 : NS-45095

㉚㈲ : NK-T15

99511-100 100S-AL 100 22 4 1.4

99511-125 125S-AL 125 38.1 4 2.1

99511-160 160S-AL 160 38.1 4 2.9

99511-200 200S-AL 200 38.1 4 4.2

99511-250 250S-AL 250 38.1 4 6.5

99511-315 315S-AL 315 38.1 6 8.0

∟ⷍ刀ⵥ
⤶⫵編⚦ Part No. Type 噸䰰 ㄱㄉ 刀䄅

99511-00A SSFER-D25 SEHW1204 NS-45095

T15

啫㝦⯯䔏⍈⺎

99511-05A STGCR-D25 TCGT16T3 NS-35080

99511-10A SSFER0°-D25 SEHW1204 NS-45095 ⎁㝦⯯䔏⍈⺎

99511-20A SAFPR-D25 APKT1604 NS-35080

99511-39A SNF9R-D25 99401-467 NS-35080 揈面刀片

99511-41A SGFGR-D25 N9GJ11T3 NS-35080 � 面抨刀片

斴䰂ᶴ
⤶⫵編⚦ Part

NK-TT25 ‶⾪媦㕛㉚㈲

MS1364 ‶⾪媦㕛垡䵙

NK-T15 刀片㉚㈲

99511-00G ⮁ἴ垡䵙

99511-00H 媦㕛垡䵙孞⤾

99511-00I 0� ⛡⮁垡䵙

��� $� 媦㕛時ℯỌ = 廟設⮁♏㔥何㖣刀片ᷲ㖠
      %� ⯲㉥⛂刃ḲḔ間尺寸作㭟曝
      &� ⅝棿媦㕛∗㭟曝ἴ何
         ��� ℯ㔥櫭 0� ⛡⮁垡䵙⌱⛯
         ��� 䔏 '7�5 ㉚㈲媦㕛‶⾪垡䵙ᷱᷲ
         ��� 㭟曝⽳ⅴ捽䶱 0� ⛡⮁垡䵙

˓摤䟚刀片䏥岏⺒⬿ 6(+:��04'0
˓愴₀ %740 刀㉱Ḳ㩆⏗，可䔏 995�����5
    Ḳ刀頭作抨㜷大平面加工˛
˓刀⅞⏙ᷱ曊⽾作，⏳一㜓檻，可愴
    多䨕刀片，正反弰切削⋯⏑曧㛛㏂⍈刀⺎˛
˓曀面⏳時銑削䔏，拣壤刀頭正弰❲˚反弰❲˚
    ㎌⎾特殊姩壤，㔯㞃⤮˛

*.J ᷴ␒ %7 刀㉱Ḳ憴憶

*

䲥刀片

��� 摤䟚刀片設計㖠㲼Ɲ

䱾銑刀片

� 刃掉拣刀片 � 刃摤䟚刀片
摤䟚刀片ἵ 0�0�a0�04mm
Ọ㖠ᾦ⁁平面䲥
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抟面加工 �面銑� ⫆⃧唝  86 ��4�1��41 %�

圦面䭼度可弒⃮抟面堿㬀
�5D 0�10 炯 P� ᶣ

刀䄅⋋䣯 加工䲘速 P�PLQ 㪍進給 PP�W 曎䐗悍 PP 圦面䭼度 �5D� 炱P

N9MT11T3HR300 1000 0.1 0.05 0.056

N9MT11T3HR300 1000 0.2 0.05 0.092

SEHW1204 1000 0.1 0.10 0.800

Ød

ØD

鋁刀頭

Ød

63.5

ØD

99511-39A
1�07��7�+5��� 1&����

99511-41A
N9GJ11T3F2 NC2033 � 慿用 �

⤶⫵編⚦ Part No. ØD Ød No. of teeth Kg

99511-080 99511-080-039A
99511-080-041A 80 22 4 1.1

99511-100 99511-100-039A
99511-100-041A 100 22 4 1.4

99511-125 99511-125-039A
99511-125-041A 125 38.1 4 2.1

99511-160 99511-160-039A
99511-160-041A 160 38.1 4 2.9

99511-200 99511-200-039A
99511-200-041A 200 38.1 4 4.2

99511-250 99511-250-039A
99511-250-041A 250 38.1 4 6.5

99511-315 99511-315-039A
99511-315-041A 315 38.1 6 8.0
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⤶⫵編⚦

尺寸
噸䰰 ㄱㄉ

Ic S Re W

N9FX0602-NC10 6.35 2.38 0.4 - NS-25045
0.9Nm NK-T7

N9FX09T3-NC10 9.52 3.18 0.4 - NS-35070 ( 䟔 )
2.5Nm

NK-T15

N9FX1204-NC10 12.7 4.78 0.8 - NS-40090 ( 䟔 )
3.5Nm

N9FX1604-NC10

L S Re W
NS-35080
2.5Nm NK-T15

16 4.78 0.8 9.52

(銑刀

工ᶴ㘎宨 加工䅾㭿 㘎宨
Vc 

(m/min.)
fz 

(mm / tooth)

慃Ʊ慃⋆悏
慿Ʊ慿⋆悏

摤銑 NC10 200(150~300) 0.10(0.08~0.12)

敲㧤 NC10 200(150~300) 0.40(0.15~0.80)

傐銑 NC10 200(150~300) 0.40(0.15~0.80)

刀片

℈宅㑗
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