
Features

刀时銑刀

㖲高的進給率�
㖲高的从䞦性濊
⺩速㉐⬏濊

Indexable Milling Cutter 10mm

KP

㍏㢫⻶刀頭最小尺寸总�0mm˛
有䛛㞫❲˚捽䉀❲ �䨕恟㒮˛
刀片㒨有高進給˚高耐磨特『

• 嵬⾕䱹刀片
• 高正角刀片
• 傐銑䛛角度὚

$♉銑刀䄅

• 嵬⾕䱹刀片
• 特殊切削角設計，
   恐⏯䲥῕3D㨈⅞
• C❲刀片可作㎹銑加工

&♉㳃角刀䄅

• 嵬⾕䱹刀片
• 特殊角度設計，恐⏯3D䳉⅞䲥῕
• R❲刀片可作㎹銑加工

5♉刀䄅

• 恐⏯M / C面銑加工
• 刀⅞成㜓ἵ
• 嵬⼞刃口設計，進給可总0.5mm / tooth
• 刀片塏面有⹶噆，徏婴⿒速

⇿‫面刀时
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⇿‫面刀时

N9MT11T3HR300

Cartridges

N9GJ11T3F2
抟面加工 高速慃加工抟面加工

N9FX...

N9GJ11T3F2-0

A9MT06...
A9MT10...

C9MT05... R9MT08...
51

7

3

Ø10~Ø25
99802-BC..A..

Ø20 & Ø25
99522..

Ø10~Ø25
99802-M..A..
99805-M..A..

Ø12~Ø25
99802-BC..C..

Ø11~Ø26
99802-M..C..
99805-M..C..

Ø16~Ø35
99802-BC..R..

Ø50~Ø100
99802-MC..R..

Ø16~Ø35
99802-M..R..

Ø32
99542-032 (䭕銑)

Ø50~Ø125
99542-...    (CW)
99542-... L (CCW)

Ø63, Ø80 and Ø100
99543-063
99543-080
99543-100
(高速)

Ø80~Ø315mm
99511-...

Ø14~Ø25mm
99617-...

刀时銑刀䮹䰯

A ងⅹ刀

ጀፈᣃ刀✽ⅹ刀 特⅜⋵ᑁᜲⅹ刀 E ⅹ刀

C ងᮒ角刀 R ងⅹ刀
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᳅ኲ型刀ጥ

壀宺䲦唝 Part No. ØD No. of 
teeth

Ød
h6 Ød1 α° Ap L1 L 刀片類型

99802-BC10-10A06 BC10-10A06-100 10 2 10 9.8 5.0 5 40 100

A9...0602...

99802-BC12-10A06 BC12-10A06-80 10 2 12 9.8 5.0 5 20 80

99802-BC12-11A06 BC12-11A06-80 11 2 12 10.8 4.5 5 22 80

99802-BC12-12A06 BC12-12A06-80 12 2 12 11.4 4.0 5 24 80

99802-BC16-13A06 BC16-13A06-100 13 2 16 12.4 3.5 5 26 100

99802-BC16-14A06 BC16-14A06-100 14 2 16 13.4 3.0 5 28 100

99802-BC16-15A06 BC16-15A06-100 15 3 16 14.4 2.5 5 30 100

99802-BC16-16A06 BC16-16A06-100 16 3 16 15.4 2.0 5 32 100

99802-BC16-16A10 BC16-16A10-100 16 2 16 14.5 2.5 9 32 100

A9...1035...99802-BC20-20A10 BC20-20A10-120 20 3 20 18.5 2.0 9 40 120

99802-BC25-25A10 BC25-25A10-150 25 3 25 23.5 1.3 9 50 150

α°

૓㕗ϳ⺊刀

壀宺䲦唝 Part No. ØD No. of 
teeth Ød T L L1 L2 刀片類型

99522-20 SB20-EM20x3T 20 3 20 18 24.5 35 50
A9..1035...

99522-25 SB25-EM25x6T 25 6 25 25 34.25 44 56

��°

$♉銑刀刀㜽

• • ㋧೼度⥑⤺Ŋ㋧ᔌ⤑切削
• • ⊹⺊᳅⤑度̈́

䄷儰�
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• ⼞⊂� 長刃銑刀˛%740⯯䔏
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* ⻝長㡦媲婚奲198柨

⽁ᧃ型刀頭

壀宺䲦唝 Part No. ØD No. of 
teeth α° Ap L M DPM 刀片類型

99805-M05-10A06 M05-10A06 10 2 5.0 5 13 M5xP0.8 5.5

A9...0602...

99805-M05-11A06 M05-11A06 11 2 4.5 5 13 M5xP0.8 5.5

99805-M06-12A06 M06-12A06 12 2 4.0 5 13 M6xP1.0 6.5

99805-M06-13A06 M06-13A06 13 2 3.5 5 13 M6xP1.0 6.5

99805-M08-14A06 M08-14A06 14 2 3.0 5 13 M8xP1.25 8.5

99805-M08-15A06 M08-15A06 15 3 2.5 5 15 M8xP1.25 8.5

99805-M08-16A06 M08-16A06 16 3 2.0 5 15 M8xP1.25 8.5

99805-M08-17A06 M08-17A06 17 3 1.5 5 15 M8xP1.25 8.5

99802-M08-16A10 M08-16A10 16 2 2.5 9 25 M8xP1.25 8.5

A9...1035...

99802-M10-20A10 M10-20A10 20 3 2.0 9 30 M10xP1.5 10.5

99802-M12-25A10-3T M12-25A10-3T 25 3 1.3 9 35 M12xP1.75 12.5

99805-M12-25A10 M12-25A10 25 3 1.3 9 20 M12xP1.75 12.5

α°

��°

$♉銑刀刀㜽
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刀䄅
尺寸 ⤶⫵編⚦ 戋⬢ 㘎宨

Dimensions
噸䰰 / ㄱㄉ

L W S Re Ap

10

A9MT1035-NC2032 TiAIN K20F 10 6.6 3.5 0.4 9

NS-25060
  0.9Nm / 

NK-T7

A9MT1035-NC40 TiN P40 10 6.6 3.5 0.4 9

A9GT103505H-NC9031 TiN K20F 10 6.6 3.5 0.5 9

A9GT103505H-NC2032 TiAIN K20F 10 6.6 3.5 0.5 9

A9GT103510H-NC9031 TiN K20F 10 6.6 3.5 1.0 9

刀䄅
尺寸 ⤶⫵編⚦ 戋⬢ 㘎宨

Dimensions
噸䰰 / ㄱㄉ

L W S Re Ap

06

A9MT060205  NC5072 TiAlN P40 6.5 4 2.45 0.5 5

NS-18037
  0.6Nm /

NK-T6

A9GT060201H
NC2033 TiAlN

K20F 6.5 4 2.45 0.1 5
NC9031 TiN

A9GT060202H
NC2033 TiAIN

K20F 6.5 4 2.45 0.2 5
NC9031 TiN

A9GT060205H
NC2033 TiAIN

K20F 6.5 4 2.45 0.5 5
NC9031 TiN

A9GT060210H NC2033 TiAIN K20F 6.5 4 2.45 1.0 5

A9GT060201U NC2032 TiAIN

K20F 6.5 4 2.45

0.1 5

A9GT060202U NC2032 TiAIN 0.2 5

A9GT060205U NC2032 TiAIN 0.5 5

Re=0.5

Re=0.4

Re=0.4

Re=0.5
      1.0

Re=0.5

Re=0.1
       0.2
       0.5
       1.0

Re=0.1
       0.2
       0.5 

Re=0.1
       0.2
       0.5
       1.0

A
p

A
p

A9MT060205-NC5072

• 高⼞度設計，銑削⭰⮁
• 高正角切削，高䧢晋率
• 340⹼㜷，恐⏯拣搜

A9MT1035-NC2032

• 高⼞度設計，銑削⭰⮁
• 高正角切削，高䧢晋率
• .�0)⹼㜷，恐⏯䢚拣˚⏯憸拣

A9MT1035-NC40

• 高⼞度設計，銑削⭰⮁
• 高正角切削，高䧢晋率
• 340⹼㜷，恐⏯ᷴ揤拣

A9GT0602...H-NC2033

• 抚∐的高正角切削，恐⏯䲥῕
• 塏面加工ℑ䕗
• K�0)⹼㜷，恐⏯拣搜

A9GT0602...U-NC2032

• 8❲刀片䵺怵⅏磨削，減⯸切削時的  
   切削昢⊂，是長㞫刀⅞的最὚恟㒮˛
• K�0)⹼㜷，恐⏯拣搜

A9GT0602...H-NC9031

• 高正角切削，恐⏯杅搜憸ⱓ加工
• .�0)⹼㜷，恐⏯抨⏯憸，扬⏯憸，
  杅搜憸ⱓ

A9GT103510H-NC9031

• 高正角切削，恐⏯杅搜憸ⱓ加工
• .�0)⹼㜷，恐⏯抨⏯憸，扬⏯憸，
  杅搜憸ⱓ

A9GT103505H-NC2032

• 抚∐的高正角切削，恐⏯䲥῕
• 塏面加工ℑ䕗
• .�0)⹼㜷，恐⏯拣搜

��°

$♉銑刀刀䄅

• • ⬢െ⁋刀片Ŋ૪᫠㋧⁤度切削ȯ

• • ⏦॑᱿切削ඖ⋱ُ㋧೼度切削刃ŊרᮟᮝᏎ̈́᱿90°⊹⺊ȯ

䄷儰�

刀片
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⃅℈宅㑗

刀ᎆ፥ጞ; 6.5mm  (刀᭲፥ጞ; Ø10~Ø17mm) 

刀ᎆ፥ጞ;!21mm  (刀᭲፥ጞ; Ø16~Ø25mm) 

工ᶴ㘎宨
ᶡ 䝺
(JIS) 刀䄅㘎䣬

Vc
(m/min)

fz
(mm/tooth)

Ap(mm) Ap(mm)            Ae(mm)

䝱憺 P5
NC5072

80~150 0.03~0.07 1.5 4 1.5
NC2033

Ḍ⋆悏憺 & � ���� SCM440

NC5072

80~150 0.03~0.07 1.5 4 1NC2033

NC2032

高⋆悏憺 C > 0.3% SKD11

NC5072

60~120 0.03~0.07 1 2.5 1NC2033

NC2032

᳋抻憺 SUS304
NC5072

60~120 0.01~0.05 0.5 2 1
NC2033

挂拳 FC25
NC5072

60~120 0.03~0.07 1 2.5 1
NC2033

可戙挂拳，㼮挂拳
NC5072

100~150 0.03~0.07 1.5 4 1.5
NC2033

慿，慿⋆悏 A6061 NC9031 200~500 0.03~0.07 2 4 2

工ᶴ㘎宨
ᶡ 䝺
(JIS) 刀䄅㘎䣬

Vc
(m/min)

fz
(mm/tooth)

Ap(mm) Ap(mm)            Ae(mm)

䝱憺 P5 NC2032 150~250 0.08~0.15 3 8 3

Ḍ⋆悏憺 & � ���� SCM440 NC2032 150~250 0.08~0.15 3 8 2

高⋆悏憺 C > 0.3% SKD11 NC2032 120~200 0.08~0.15 2 4 2

᳋抻憺 SUS304
NC2032

80~120 0.04~0.08 1 4 2
NC40

挂拳 FC25 NC2032 120~200 0.08~0.12 2 5 2

可戙挂拳，㼮挂拳 NC2032 100~150 0.06~0.10 3 8 3

慿，慿⋆悏 A6061 NC9031 200~500 0.03~0.07 5 8 3

Ae

Ae

7mm

14mm

21mm

0mm

Nine9
A9MT1035 NC2033

14.5µm32µm 20.2µm
A 䄊慏₾ B 䄊慏₾

28mm ⠧ㄇ⁏⁳度ᕗⰱ

�  摉㢻加工斾攋Ḍ �0濎 進給速度 摉㢻加工斾攋Ḍ �0濎 進給速度
�  ὼ㑚角度應小㑺Ɛ��  ὼ㑚角度應小㑺Ɛ�

• 1LQH� $♉銑刀可䈰⹕㖲⠻的1LQH� $♉銑刀可䈰⹕㖲⠻的
  圦面 㸒度Ʋ  圦面 㸒度Ʋ

$♉銑刀刀䄅
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