
FeaturesFeatures
Performance

• 㛛⥤的塏面䱾䳀度˛
• 㛛⥤的䬭䛛度˛
• 㛛⥤的圓度˛

超倍比挻曫

㍿㗇扠憺ᳫ⺁挻的㈦㞂ⷍ搵挻曫

⫆⃧刀ⵥ士壆

Applications 

� ⫆⃧的ᳫ⺁刀䄅㗇Ⅷ㑺䭼㵔Ʊ
   䤧⩘◮進圊㲯孔挻℈Ʋ
� 㖲⠻的䭼加工圦面，能㳙⫏
   ㋨孔時間Ʋ

5xD & 10 xD Ø19mm ~ Ø40mm
㲯孔挻℈㲯度可弒 1� ['濊

K NP M H

1LQH9Ą嵬ῴ㮻摤頭ą，採䔏⯯∐可弰ἴḔ⾪ℯ⯵刀片設計，
怀是⅏䏪楽次，有⊐㖣⯍䏥成㜓㔯䚱和剖⥤的『能，
ὦ㷘孔摤削总∗��['成䂡可能˛

• 䔘㖣⯯∐的❲儻設計，⁛向切削⊂可Ọ墒Ḕ⾪刀片␟㔝˛
• 䍏特的刀片㧤設計㎷ᾂṭ最的Ḕ⾪刀片䲥度和≂『˛
• Ḕ⾪和恱刀片的⮁ἴ是䂡ṭ⯮切ⰸ⇭成㛛小的垡㖲形䊧˛
• ⭪的設計䛕的✏㖣⯍䏥最㖞ⰸ和剖⥤的刃口嘼䏭，
   ⾅俳⻝長刀⅞壽命˛

䁯ᵢ㊙┦

∈成⍿

 廡䰎⬣
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Performance

• 㛛⥤的塏面䱾䳀度˛
• 㛛⥤的䬭䛛度˛
• 㛛⥤的圓度˛

超倍比挻曫

㍿㗇扠憺ᳫ⺁挻的㈦㞂ⷍ搵挻曫

⫆⃧刀ⵥ士壆

Applications 

� ⫆⃧的ᳫ⺁刀䄅㗇Ⅷ㑺䭼㵔Ʊ
   䤧⩘◮進圊㲯孔挻℈Ʋ
� 㖲⠻的䭼加工圦面，能㳙⫏
   ㋨孔時間Ʋ

5xD & 10 xD Ø19mm ~ Ø40mm
㲯孔挻℈㲯度可弒 1� ['濊

K NP M H

1LQH9Ą嵬ῴ㮻摤頭ą，採䔏⯯∐可弰ἴḔ⾪ℯ⯵刀片設計，
怀是⅏䏪楽次，有⊐㖣⯍䏥成㜓㔯䚱和剖⥤的『能，
ὦ㷘孔摤削总∗��['成䂡可能˛

• 䔘㖣⯯∐的❲儻設計，⁛向切削⊂可Ọ墒Ḕ⾪刀片␟㔝˛
• 䍏特的刀片㧤設計㎷ᾂṭ最的Ḕ⾪刀片䲥度和≂『˛
• Ḕ⾪和恱刀片的⮁ἴ是䂡ṭ⯮切ⰸ⇭成㛛小的垡㖲形䊧˛
• ⭪的設計䛕的✏㖣⯍䏥最㖞ⰸ和剖⥤的刃口嘼䏭，
   ⾅俳⻝長刀⅞壽命˛

䁯ᵢ㊙┦

∈成⍿

 廡䰎⬣
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䄷性 >>

䄷性 >>

NC2032 : .�0)㜷，$O7L1鍍層 
                  㳂䔏㖣&Ɵ0���䢚拣，ᷴ揤拣
NC40 :     3�5㜷，7L1鍍層
                 㳂䔏㖣&ơ0���䢚拣，ᷴ揤拣

• 特殊設計增加Ḕ⾪⮁ἴ䲥㹽度，Ḕ⾪摤凮ⅎ切削刃䴷⏯䂡▕一刀片，增加切削的䩐⮁㴨⊼『
• 高䲥度䟻磨凮塏面嘼䏭，刀片壽命，加工塏面ℑ䕗 
• ⯯∐刀片⺎設計，孺Ḕ⾪摤␟㔝切削昢⊂

壀宺䲦唝 戋⬢ 㘎宨
尺寸

噸 䰰 ㄱ ㄉ
Ød S

99307-CD6
NC40  TiN P35

6 4 NS-35080
2.5Nm NK-T15

NC2032  AlTiN K20F

99307-CD8
NC40 TiN P35

8 6 NS-35120
2.5Nm NK-T15

NC2032 AlTiN K20F

ᳫ⺁挻刀䄅

NC2032: .�0)㜷，$O7L1鍍層，㳂䔏㖣拣搜，搫搜，ᷴ揤拣，䡓⋽拣Ɵ+5&50

NC40    : 3�5㜷，恐⏯ἵ䢚拣，長ⰸ❲ᷴ揤拣，
                 ⏑有ṳ䨕奶㠣 19*;0�0�04�� 和 19*;090�0���

• ⯯∐双角度刀片
• 圓㺸刃口嘼䏭，切ⰸ䩐⮁
• 刀片有4個切削刃口
• 刀片壽命

壀宺䲦唝 戋⬢ 㘎宨
尺寸

噸 䰰 ㄱ ㄉ
L S Re

N9GX04T002 NC2032 AlTiN K20F 4.07 1.8 0.2 NS-18037
0.6Nm NK-T6

N9GX05T103 NC2032 AlTiN K20F 5.07 2.0 0.3 NS-20045
0.6Nm NK-T6

N9GX060204 NC2032 AlTiN K20F 6.35 2.38 0.4
NS-22062
0.9Nm NK-T7

N9GX06020431* NC40 TiN P35 6.35 2.38 0.4

N9GX090308 NC2032 AlTiN K20F 9.52 3.18 0.8 NS-30072
2.0Nm NK-T9

N9GX09030831* NC40 TiN P35 9.52 3.18 0.8

⟔刀䄅

��❲刀片㖞ⰸ⮠㗺˛

NC2032

NC2032

NC40

NC40

L

Ød

S

S

L

Re

NC40

刀䄅塍䪂
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1&⩘涜挻�超倍比挻曫 >> 獲得完美的鑽孔 

㨣椝 1 ᗐᏸODᘷ╞⟹ᘷᒳ

⊔⹕最ḱ⩘ḋ涜與尺寸Ⲭ

�妉㛷㎘ᶣ圦㛺⊔⹕ヾ斾⩘ḋ涜尺寸�

㨣椝 � ᗐᏸḐᣑ⟹⟹።
⩘ḋ涜㗁ⷓ⫌超倍比ᳫ⺁挻刀䄅᳤᳒

䤧⩘挻曫加工，ᶣ實現完乌的挻孔㎋ḚƲ

加工䰎㙚 ℈速度 進給率 加工面

㿟⩘ḋ挻 Vc= 80 m/min. f = 0.1 mm/rev.

ḽ用⩘ḋ挻 Vc= 120 m/min. f = 0.1 mm/rev.

䄈曮刀�
加工面平❍ℰẕ 	

縮䟔加工時間

Effic

i e
nt

50%
Up

超倍比挻曫ᳫ⺁刀䄅 &'� &'�

⮁滅摤孔⽸ Ø5 mm Ø7 mm

圦面䭕度 >>

超倍比挻曫刀䄅 工ᶴ㘎宨� &DUERQ VWHHO �64�&�

99307- CD8
N9GX060204

NC40
NC2032

Vc 80 m/min.

S 880 r.p.m.

f 0.10 mm/z

F 88.0 mm/min.

Ra 2.139 μm

Rmax 11.8 μm

加工㮦⿍ᵉ曃 >> 

ጱ፬ᘷᒳ

1 2 3

E
Workpiece

Ϙ心ϊ Eㅱଅᅠ 0.05mm.

ጱ፬Ꭴᎁ

中心需ӛᖛŊ⩀ᖛࣱ 10bar 
˫ʀⰱ̈́ȯ

⟹።⑬ᏸ

不⳺ᮢᅠघଶ孔⎞ᅈㄇ孔ȯ
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刀㜽
19mm~40mm

壀宺䲦唝 ØD
mm (inch) T L L1 Ød

刀䄅 � 噸䰰 � ㄱㄉ

ᳫ⺁挻刀䄅 ⟔刀䄅

99307-19100
19
�0.�4�Ý�

100 119 134

39

99307-CD6 x 1 

NS-35080
2.5Nm

NK-UT15

N9GX04T002 x 1 
NS-18037 / 0.6Nm
NK-T6

99307-19150 150 169 184

99307-19200 200 219 239

99307-20100
20
�0.���Ý�

100 120 134

39 N9GX05T103 x 1 

NS-20045 / 0.6Nm

NK-T6 

99307-20150 150 170 184

99307-20200 200 220 239

99307-21100
21
�0.�2�Ý�

100 120 134

3999307-21150 150 170 184

99307-21200 200 220 239

99307-22100
22
�0.�66Ý�

100 125 139

39

N9GX060204 x 1 

NS-22062 / 0.9Nm

NK-T7

99307-22150 150 175 189

99307-22200 200 225 239

99307-23100
23
�0.905Ý�

100 125 139

3999307-23150 150 175 189

99307-23200 200 225 239

99307-24100

24
�0.945Ý�

100 126 139

39
99307-24150 150 176 189

99307-24200 200 226 239

99307-24250 250 276 289

99307-25100

25
�0.9�4Ý�

100 126 139

39
99307-25150 150 176 189

99307-25200 200 226 239

99307-25250 250 276 289

99307-26150
26
��.024Ý�

150 176 189

3999307-26200 200 226 239

99307-26250 250 276 289

99307-27150
27
��.6�0Ý�

150 181 198

43

99307-CD8 x 1 

NS-35120
2.5Nm

NK-UT15

N9GX060204 x 2 

NS-22062 / 0.9Nm

NK-T7 

99307-27200 200 231 248

99307-27250 250 281 298

99307-28150
28
��.�02Ý�

150 181 198

4399307-28200 200 231 248

99307-28250 250 281 298

99307-29150

29
��.�42Ý�

150 182 198

43
99307-29200 200 232 248

99307-29250 250 282 298

99307-29300 300 332 348

L

Ø
D

T

L1

58

Ø
32 Ø
d
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壀宺䲦唝 ØD
mm (inch) T L L1 Ød

刀䄅 � 噸䰰 � ㄱㄉ

ᳫ⺁挻刀䄅 ⟔刀䄅

99307-30150

30
��.���Ý�

150 182 198

43

99307-CD8 x 1 

NS-35120
2.5Nm

NK-UT15

N9GX060204 x 2 

NS-22062
0.9Nm

NK-T7 

99307-30200 200 232 248

99307-30250 250 282 298

99307-30300 300 332 348

99307-31150

31
��.220Ý�

150 188 198

43
99307-31200 200 238 248

99307-31250 250 288 298

99307-31300 300 338 348

99307-32150

32
��.260Ý�

150 188 203

43
99307-32200 200 238 253

99307-32250 250 288 303

99307-32300 300 338 353

99307-33150

33
��.�00Ý�

150 189 203

43
99307-33200 200 239 253

99307-33250 250 289 303

99307-33300 300 339 353

99307-34150

34
��.��9Ý�

150 189 203

43

99307-34200 200 239 253

99307-34250 250 289 303

99307-34300 300 339 353

99307-34350 350 389 403

99307-35200

35
��.���Ý�

200 245 258

43

N9GX090308 x 2 

NS-30072
2.0Nm

NK-T9 

99307-35250 250 295 308

99307-35300 300 345 358

99307-35350 350 395 408

99307-36200

36
��.4��Ý�

200 245 258

43
99307-36250 250 295 308

99307-36300 300 345 358

99307-36350 350 395 408

99307-37200

37
��.45�Ý�

200 246 258

43
99307-37250 250 296 308

99307-37300 300 346 358

99307-37350 350 396 408

99307-38200

38
��.496Ý�

200 246 258

43
99307-38250 250 296 308

99307-38300 300 346 358

99307-38350 350 396 408

99307-39200

39
��.5�5Ý�

200 247 258

43
99307-39250 250 297 308

99307-39300 300 346 358

99307-39350 350 397 408

99307-40200

40
��.5�5Ý�

200 247 258

43
99307-40250 250 297 308

99307-40300 300 347 358

99307-40350 350 397 408
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工ᶴ㘎宨
T= 
Length/
Dia.

Vc 
(m/min.)

f (mm/rev.) Grade of
insertN9GX04T002 N9GX05T103 N9GX060204 N9GX090308

Dia.19 Dia.20-21 Dia.22-34 Dia.35-40 Center Periphery

Ḍ䝱憺 C<0.3%
Ex.:S25C, SS41

T<7D 80~150 0.03~0.07 0.04~0.08 0.06~0.10 0.08~0.12
NC2032 NC2032

T>7D 60~120 0.03~0.07 0.04~0.08 0.06~0.10 0.08~0.12

T<7D 80~130 ----- ----- 0.06~0.10 0.08~0.12
NC40 NC40

T>7D 60~100 ----- ----- 0.06~0.10 0.08~0.12

ᳫ䝱憺 C>0.3%
Ex.:S50C, P5

T<7D 80~150 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.12 0.08~0.15
NC40 NC2032

T>7D 60~120 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.12 0.08~0.15

Ḍ⋆悏憺 C<0.3%
Ex.:SCM415

T<7D 60~150 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.10 0.08~0.12
NC2032 NC2032

T>7D 40~120 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.10 0.08~0.12

Ḍ⋆悏憺 C>0.3%
Ex.:SCM440

T<7D 60~150 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.12 0.08~0.15
NC40 NC2032

T>7D 40~120 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.12 0.08~0.15

高⋆悏憺
Ex.:SKD11

T<7D 60~120 0.03~0.07 0.04~0.08 0.06~0.10 0.08~0.12
NC40 NC2032

T>7D 40~100 0.03~0.07 0.04~0.08 0.06~0.10 0.08~0.12

挂憺
T<7D 60~120 0.03~0.07 0.04~0.08 0.06~0.10 0.08~0.12

NC40 NC2032
T>7D 40~100 0.03~0.07 0.04~0.08 0.06~0.10 0.08~0.12

抻憺
Ex.:SUS304

T<7D 60~120 0.03~0.06 0.04~0.07 0.05~0.08 0.06~0.10
NC2032 NC2032

T>7D 40~100 0.03~0.06 0.04~0.07 0.05~0.08 0.06~0.10

T<7D 60~120 ----- ----- 0.05~0.08 0.06~0.10
NC40 NC40

T>7D 40~100 ----- ----- 0.05~0.08 0.06~0.10

挂拳
Ex.:FC25

T<7D 60~120 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.10 0.08~0.12
NC40 NC2032

T>7D 40~100 0.04~0.08 0.04~0.10 0.06~0.10 0.08~0.12

慿Ʊ昜悏⬪㘎宨
Ex.:A6061

----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- -----

----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- -----

䁯唓䋄憺
�+5&�0Ő
Ex.:SKD61

T<7D 50~80 0.03~0.06 0.04~0.07 0.05~0.08 0.06~0.10
NC40 NC2032

T>7D 40~60 0.03~0.06 0.04~0.07 0.05~0.08 0.06~0.10

℈宅㑗

• ∴䫖敲⦲�mm，昴ἵ進給50�，ὦ䔏⮁⾪摤，可Ọᷴ䔏昴減速度 
• 加工速度Ọ⣽刃計䭾
• 媦㕛進給速率��5�，孺切ⰸ㛛柭㚉
• Ḣ廟切削⊂⾅㖗刀片敲⦲計䭾∗增加�5�，⾬柯㛛㏂㖗刀片
• 一⮁奨ὦ䔏Ḕ⾪⇡㰛，最ἵ切削㶙⢺⊂�0 EDUƋ大䳫�50SDL�ƌ
• 凌加工㩆摤孔，可增加�0�進給
• &1&庱摤頭⏳⾪度奨㰩‶㓡�0�05mmỌᷲ，一⮁奨摤Ḕ⾪⮁ἴ孔

重堿宅壈

P

K

N

H

M
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䃄⅙挻刀㜽�弧用1�*/刀䄅�

� [ ' � 倍㲯

壀宺䲦唝 Part No. ØD T L L1 Ød 刀䄅 噸䰰 � ㄱㄉ

99303-12.5L NPD12.5L-37.5S25 12.5  37.5  58 55

25
N9GL020204

NS-20045
0.6Nm / 

NK-T6

99303-13L NPD13L-39S25 13 39 58 55

99303-13.5L NPD13.5L-40.5S25 13.5 40.5 60 55

99303-14L NPD14L-42S25 14 42 60 55

99303-14.5L NPD14.5L-43.5S25 14.5 43.5 62 55

99303-15L NPD15L-45S25 15 45 62 55

99303-15.5L NPD15.5L-46.5S25 15.5 46.5 64 55

99303-16L NPD16L-48S25 16 48 64 55

99303-16.5L NPD16.5L-48S32 16.5 48 69 59

32
N9GL030204

NS-22052
0.9Nm / 

NK-T7

99303-17L NPD17L-51S32 17 51 69 59

99303-17.5L NPD17.5L-51S32 17.5 51 72 59

99303-18L NPD18L-54S32 18 54 72 59

99303-18.5L NPD18.5L-54S32 18.5 54 76 59

99303-19L NPD19L-57S32 19 57 76 59

99303-19.5L NPD19.5L-57S32 19.5 57 81 59

99303-20L NPD20L-60S32 20 60 81 59

99303-21L NPD21L-63S32 21 63 84 59

32
N9GL040304

NS-25060
0.9Nm /

NK-T7

99303-22L NPD22L-66S32 22 66 87 59

99303-23L NPD23L-69S32 23 69 91 59

99303-24L NPD24L-72S32 24 72 95 59

䃄⅙挻刀㜽 �弧用1�*/刀䄅�

4 [ ' 4 倍㲯
壀宺䲦唝 Part No. ØD T L L1 Ød 刀䄅 噸䰰 � ㄱㄉ

99304-13L NPD13L-52S25 13 52 71 55

25
N9GL020204

NS-20045
0.6Nm / 

NK-T6

99304-14L NPD14L-56S25 14 56 74 55

99304-15L NPD15L-60S25 15 60 77 55

99304-15.5L NPD15.5L-62S25 15.5 62 80 55

99304-16L NPD16L-64S25 16 64 80 55

99304-17L NPD17L-68S32 17 68 85 59

32
N9GL030204

NS-22052
0.9Nm / 

NK-T7

99304-18L NPD18L-72S32 18 72 86 59

99304-19L NPD19L-76S32 19 76 90 59

99304-19.5L NPD19.5L-78S32 19.5 78 96 59

99304-20L NPD20L-80S32 20 80 96 59

99304-21L NPD21L-84S32 21 84 100 59

32
N9GL040304

NS-25060
0.9Nm / 

NK-T7

99304-22L NPD22L-88S32 22 88 104 59

99304-23L NPD23L-92S32 23 92 108 59

99304-24L NPD24L-96S32 24 96 112 59

L1
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� [ ' � 倍㲯

壀宺䲦唝 Part No. ØD T L L1 Ød 刀䄅 噸䰰 � ㄱㄉ

99303-25 NPD25-75S32 25 75 99 60

32 N9GX05T308

NS-30072 /      
2.0Nm

NK-T9

99303-26 NPD26-78S32 26 78 102 60

99303-27 NPD27-81S32 27 81 105 60

99303-28 NPD28-84S32 28 84 109 60

99303-29 NPD29-87S32 29 87 112 60

99303-30 NPD30-90S32 30 90 117 60

99303-31 NPD31-93S32 31 93 121 60

99303-32 NPD32-96S32 32 96 124 60

99303-33 NPD33-99S32 33 99 128 60

32 N9GX06T308

NS-35080 /    
2.5Nm

NK-T15

99303-34 NPD34-102S32 34 102 131 60

99303-35 NPD35-105S32 35 105 135 60

99303-36 NPD36-108S32 36 108 139 60

99303-37 NPD37-111S32 37 111 142 60

99303-38 NPD38-114S32 38 114 146 60

99303-39 NPD39-117S32 39 117 146 60

99303-40 NPD40-120S32 40 120 153 60

99303-41 NPD41-123S40 41 123 158 70

40 N9GX070408

NS-35120 /    
2.5Nm

NK-T15

99303-42 NPD42-126S40 42 126 161 70

99303-43 NPD43-129S40 43 129 165 70

99303-44 NPD44-132S40 44 132 168 70

99303-45 NPD45-135S40 45 135 172 70

99303-46 NPD46-138S40 46 138 175 70

99303-47 NPD47-141S40 47 141 179 70

99303-48 NPD48-144S40 48 144 182 70

99303-49 NPD49-147S40 49 147 200 70

40 N9GX090508

NS-50125 /       
5.5Nm

NK-T20

99303-50 NPD50-150S40 50 150 200 70

99303-51 NPD51-153S40 51 153 200 70

99303-52 NPD52-156S40 52 156 200 70

99303-53 NPD53-159S40 53 159 200 70

99303-54 NPD54-162S40 54 162 200 70

99303-55 NPD55-165S40 55 165 200 70

99303-56 NPD56-168S40 56 168 200 70

99303-57 NPD57-171S40 57 171 200 70

99303-58 NPD58-174S40 58 174 220 70

99303-59 NPD59-177S40 59 177 220 70

99303-60 NPD60-180S40 60 180 220 70

99303-61 NPD61-183S40 61 183 220 70

99303-62 NPD62-186S40 62 186 220 70

99303-63 NPD63-189S40 63 189 220 70

99303-64 NPD64-192S40 64 192 220 70

99303-65 NPD65-195S40 65 195 220 70

99303-66 NPD66-198S40 66 198 220 70

99303-67 NPD67-201S40 67 201 220 70

99303-68 NPD68-204S40 68 204 220 70

99303-69 NPD69-207S40 69 207 220 70

䃄⅙挻刀㜽�弧用1�*;刀䄅�

L1
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䃄⅙挻刀㜽�弧用1�*;刀䄅�

4 [ ' 4 倍㲯

壀宺䲦唝 Part No. ØD T L L1 Ød 刀䄅 噸䰰 � ㄱㄉ

99304-25 NPD25-100S32 25 100 119 60

32 N9GX05T308

NS-30072    
2.0Nm /  

NK-T9

99304-26 NPD26-104S32 26 104 123 60

99304-27 NPD27-108S32 27 108 127 60

99304-28 NPD28-112S32 28 112 131 60

99304-29 NPD29-116S32 29 116 135 60

99304-30 NPD30-120S32 30 120 157 60

99304-31 NPD31-124S32 31 124 157 60

99304-32 NPD32-128S32 32 128 157 60

99304-33 NPD33-132S32 33 132 157 60

32 N9GX06T308

NS-35080  
 2.5Nm /  

NK-T15

99304-34 NPD34-136S32 34 136 157 60

99304-35 NPD35-140S32 35 140 182 60

99304-36 NPD36-144S32 36 144 182 60

99304-37 NPD37-148S32 37 148 182 60

99304-38 NPD38-152S32 38 152 182 60

99304-39 NPD39-156S32 39 156 182 60

99304-40 NPD40-160S32 40 160 182 60

99304-41 NPD41-164S40 41 164 200 70

40 N9GX070408

NS-35120    
2.5Nm /  

NK-T15

99304-42 NPD42-168S40 42 168 200 70

99304-43 NPD43-172S40 43 172 200 70

99304-44 NPD44-176S40 44 176 200 70

99304-45 NPD45-180S40 45 180 215 70

99304-46 NPD46-184S40 46 184 215 70

99304-47 NPD47-188S40 47 188 215 70

99304-48 NPD48-192S40 48 192 215 70

99304-49 NPD49-196S40 49 196 215 70
40

N9GX090508

NS-50125       
5.5Nm /  

NK-T2099304-50 NPD50-200S40 50 200 215 70

L1
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壀宺䲦唝
尺寸

L W S re

N9GL020204 NC40 7.12 4.90 2.20 0.4

N9GL020204LD NC40 7.12 4.90 2.20 0.4

N9GL030204 NC40 8.71 6.00 2.50 0.4

N9GL030204LD NC40 8.71 6.00 2.50 0.4

N9GL040304 NC40 10.76 7.38 2.85 0.4

N9GL040304LD NC40 10.76 7.38 2.85 0.4

䃄⅙挻刀䄅� N9GL 

刀䄅塍䪂

壀宺䲦唝
尺寸

L S re

N9GX05T308
NC40

5 3.8 0.8NC30
NC10

N9GX05T30831 NC40 5 3.8 0.8

N9GX06T308
NC40

6 3.8 0.8NC30
NC10

N9GX06T30831 NC40 6 3.8 0.8

N9GX070408
NC40

7 4.8 0.8
NC10

N9GX090508 NC10 9 5.3 0.8
N9GX090508HP NC40 9 5.3 0.8

䃄⅙挻刀䄅� N9GX 

SW

L

re

SL

re

工ᶴ
㘎宨

加工
䅾㭿

刀䄅
㘎䣬

䲘速
Vc (m/min.)

㪍帇進給 fz (mm/rev.)

N9GL020204 N9GL030204 N9GL040304
嶝拳 一刓切削 (LD) NC40 150 (120~200) 0.05 (0.04~0.06) 0.08 (0.07~0.10) 0.10 (0.08~0.12)

䝱憺
一刓切削 NC40 130 (80~250) 0.07 (0.06~0.08) 0.09 (0.08~0.10) 0.12 (0.10~0.15)
ᷴ⭰⮁切削˚㖞乳切削
Ḕ⾪刃㗺ⴐ墩 (LD) NC40 100 (80~150) 0.07 (0.06~0.08) 0.08 (0.06~0.10) 0.10 (0.08~0.12)

⋆悏憺
一刓切削 NC40 120 (80~150) 0.06 (0.05~0.08) 0.08 (0.06~0.10)  0.10 (0.08~0.12)
ᷴ⭰⮁切削˚㖞乳切削
Ḕ⾪刃㗺ⴐ墩 (LD) NC40 80 (60~120) 0.04 (0.03~0.05) 0.06 (0.05~0.08) 0.08 (0.06~0.12)

抻憺 一刓切削 (LD) NC40 80 (60~120) 0.05 (0.04~0.06) 0.06 (0.05~0.10) 0.07 (0.06~0.10)
挂拳 一刓切削 (LD) NC40 100 (80~150) 0.08 (0.04~0.10) 0.12 (0.10~0.15) 0.12 (0.10~0.20)
慿⋆悏 一刓切削 (LD) NC40 200 (150~500) 0.06 (0.04~0.08) 0.06 (0.04~0.10) 0.08 (0.06~0.10)
惤⋆悏 一刓切削 (LD) NC40 60 (40~70) 0.04 (0.03~0.05) 0.05 (0.04~0.06) 0.06 (0.05~0.08)

工ᶴ
㘎宨

加工
䅾㭿

刀䄅
㘎䣬

䲘速
Vc (m/min.)

㪍帇進給 fz (mm/rev.)

N9GX05T3 / N9GX06T3 N9GX0704 / N9GX0905

嶝拳
一刓切削˚⼞忒㖞ⰸ (31) NC40 100 (80~150) 0.10 (0.08~0.12) -
一刓切削˚長ⰸ形 NC40 130 (120~150) 0.05 (0.04~0.07) 0.06 (0.05~0.07)

䝱憺

一刓切削 NC40 100(80~120) 0.10 (0.08~0.12) 0.13 (0.10~0.15)
㖞乳切削˚Ḕ⾪刃㗺ⴐ墩 (31) NC40 90 (80~100) 0.08 (0.06~0.10) -
高正角 �省⊂� (HP) NC40 100 (80~120) - 0.13 (0.10~0.15)
耐磨�昷⣽刃� NC30 130 (120~150) 0.10 (0.08~0.12) -

⋆悏憺

一刓切削 NC40 100 (80~120) 0.10 (0.08~0.12) 0.10 (0.08~0.12)
㖞乳切削˚Ḕ⾪刃㗺ⴐ墩 (31) NC40 80 (60~100) 0.08 (0.06~0.10) -
高正角 �省⊂� (HP) NC40 90 (80~100) - 0.10 (0.08~0.12)
耐磨�昷⣽刃� NC30 110 (100~120) 0.10 (0.08~0.12) -

抻憺
一刓切削˚⼞忒㖞ⰸ (31) NC40 80 (60~120) 0.10 (0.08~0.12) -
一刓切削˚長ⰸ形 NC40 110 (100~120) 0.06 (0.05~0.07) 0.06 (0.05~0.07)

挂拳 一刓切削 NC10 100 (80~120) 0.10 (0.08~0.15) 0.15 (0.10~0.20)
慿⋆悏 一刓切削 NC10 300 (200~500) 0.09 (0.08~0.10) 0.10 (0.08~0.12)
惤⋆悏 一刓切削 NC40 50 (30~60) 0.07 (0.05~0.08) 0.08 (0.06~0.10)

P

K
M

N
S

P

K

M

N
S

摤孔㷘度✏�' ��ῴ䛛⽸�Ọⅎ可ᷴ䔏Ḕ⾪給㰛↞⍢，Ἥ曧⣽惏給㰛˛

摤孔㷘度✏�' ��ῴ䛛⽸�Ọⅎ可ᷴ䔏Ḕ⾪給㰛↞⍢，Ἥ曧⣽惏給㰛˛
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Formulas for Calculation of Machining Power  Pc(Kw)

f = feed rate                      mm/rev.

Vc =     cutting speed                  m/min.

D = drill diameter                mm

Kc = sSeci¿ed cXttinJ Iorce  1�mm2

Ș  SoZer transmition eႈcienc\ oI sSindle (75%-85%) 

䔘㖣切削加工凮㩆⏗㒴作㨊多K˛Ọᷲ㠠㓁,62㨀㹽⯮㜷㖀䰈䕌⇭桅Ὥ≪⇭加工⎪數數‣⎪俪，
有㔯⎪數㋮ą特⮁切削⊂ą，媲⎪䅎ᷲ㖠塏㠣凮⅓� �㛛婚䴗的㜷㖀⇭桅塏婚奲⅓⏟䶙䫀�˛

 加工⊁㐶㝛ᶴ

工ờ㜷峑⇭桅計䭾

Material 
Group Material Type and description Hardness

HB
Strength
N/mm2

Specified cutting
force kc N/mm2

1.10 Ḍ䝱憺 C<0.3%
⺩℈憺

~125 500-850 1900

1.20 ᳫ䝱憺 C>0.3% ~150 850-1000 2100

1.30 Ḍ⋆悏憺 C<0.3% 180 Up to 750 2100

1.40 Ḍ⋆悏憺 C>0.3% 200 750-1200 2600

1.50 高⋆悏憺 200 800-1200 2600

1.60 工‵憺
浹䏮㐡拳抻憺

<230 850-1100 2200

1.70 挂憺 2900

2.10 ⺩℈抻憺
㭁㑭䏮拳抻憺

200 490-700 2300

2.20 斡℈抻憺 175 650-850 2450

3.10 㼮挂拳 180 250-350 1100

3.20 可戙挂拳 230 Up to 600 1200

3.30 䋁❦挂拳 250 Up to 800 1800

4.10 慿⋆悏(䚻<12%) 60 230-310 500

4.20 慿⋆悏(䚻>12%) 75 150-200 750

4.30 昜拳悏⬪，憭Ʊ所Ʊ慃⋆悏 100 150-200 800

4.40 䝱Ʊ䚱❦Ʊ✏偞Ʊ㗦曫Ʊ㤟偞 ---- ---- ----

5.10 扱⚸⋆悏 250 3500

5.20 惵⚸⋆悏 350 4150

5.30 拳⚸⋆悏 250 3050

6.10 工‵憺Ʊ䜪⇔憺 HRC55 4500

6.20 䜪⇔挂拳 ---- ---- ----

f x Vc x D xKc
60 x 103 [ Ș Pc(Kw) = Drilling torque (Md)

torque=(Nm)

ap x f x Kc
2000

Ff =

f x  x D2 x Kc
4000

Md = Nm
feed force(KN) Ff

P

K

N

H

S

M
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