
ER ⻧ኲ ⤶⫵編⚦ ㋤刀ጥ ØD L1 刃 数 α° ➦ ⃦ ༡ ༆

ER16
99816-10A06-32L 10 32 2 5

NS-18037
0.6Nm NK-T6

99816-10A06-40L 10 40 2 5

ER20
99820-10A06-40L 10 40 2 5

99820-12A06-40L 12 40 2 4

NK-T6

工ᶴ㘎宨 刀䄅㘎宨
Vc

(m/min)
fz

(mm/tooth)
Ap(mm) Ap(mm)            Ae(mm)

䝱憺
NC2033, NC2032 80 ~ 150 0.03 ~ 0.07 1.5 3 1

Ḍ⋆悏憺 C < 0.3%

高⋆悏憺 NC2033, NC2032 60 ~ 120 0.02 ~ 0.06 1.0 2.5 1

抻憺 NC2033, 
NC9031 � 䭼加工 �

60 ~ 120 0.01 ~ 0.05 0.5 2.0 1

慿Ʊ昜拳悏⬪ NC2032, NC9031 200 ~ 500 0.02 ~ 0.07 2.0 4.0 2

Ae

N

P

M

ERgo 噸㪋⠕䰂 ERgo 噸㪋 高ⷵ度 ERgo 拉晖 L ♉ㄱㄉ ERgo 噸㪋ㄱㄉ

ER ⻧ኲ ⤶⫵編⚦ ⤶⫵編⚦ Ød ᧃ⭡ ༛Ի ⤶⫵編⚦ L ༛Ի ⤶⫵編⚦ ⤶⫵編⚦

ER11 99811-M13S 99811-M13 19 M13xP0.75 12 Nm NS-40019 19 3 Nm NK-LW25 99811-SP20

ER16
99816-M19S 99816-M19 25 M19xP1.0 30 Nm NS-50025 25 5 Nm

NK-LW3 99816-SP28
99816-M22S 99816-M22 28 M22xP1.5 30 Nm NS-50028 28 5 Nm

ER20
99820-M24S 99820-M24 34 M24xP1.0 45 Nm NS-60033 33 6 Nm

NK-LW4 99820-SP36
99820-M25S 99820-M25 34 M25xP1.5 45 Nm NS-60033 33 6 Nm

ER25 99825-M32S 99825-M32 42 M32xP1.5 60 Nm NS-80041 41 8 Nm NK-LW5 99825-SP42
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ER16 / ER20 刀时銑刀 � 加搵䮹⃕

性 能 >>

℈宅㑗 >>

㗪榒刀㜽與斴怋ᶴ >>

• 圦面䭕䮗度

塏面嘼䏭⽯⥤ 䳫 50� 的塏面䱾䳀 䳫 �0� 的塏面䱾䳀

Ø10 Ergo 刀时銑刀 Ø10 ㈦㞂ⷍ銑刀 Ø10 䦭銑刀

VB=0.04 mm   䄈ⴐ墩 VB=0.04 mm   惏Ụⴐ墩 VB=0.20 mm   大面䨴ⴐ墩

• 㳪悍9%Ỻ濑刀‵䞦㋋濒和⯧䅾㭿

● 拷䊧設計᷻加長的一檻設計刀㡦，增⼞ṭ刀⅞⼞度⎱㵯晋ṭ䴫壄⅓ⷕ˛
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