
NC去毛邊刀

Features

NC去毛邊刀
60° & 90°
適用於⾕小去毛邊

捨棄式、…䛒磨刀䄅Ʋ
• ✏CNC工具機ᷱ⯍現高速、高進給的去毛邊。
• 使去除毛邊⽳的曝ờ外妧✮⋢。
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� 適用於� �0° 的內角。

� 更大的排屑䩡間。
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� 適⏯簡單的弑⺺。

� 去毛刺快速、省時。
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NC去毛邊刀

� 最小倒角直徑Ø0.5mm
� 3刃雙栔毛邊刀，3ῴ高速進給，1個刀片2個切削角，具㛰㥜高的䵺㿆㔯䚱
� 6刃單栔毛邊刀，6ῴ高速進給，適⏯大量䔆䔉                   

⃅℈宅料�!!�

工件㘎宨 ᳹嶶帇速 (r.p.m.) Feed Rate (mm / tooth) 刀䄅㘎宨

䝱憺 8000~40000 0.005-0.05

NC2032
合悏憺 6000~35000 0.005-0.04

᳋抻憺 6000~25000 0.005-0.03

挂拳 6000~35000 0.005-0.03

慿，昜拳悏⬪㘎宨 8000~40000 0.005-0.05 XP9001

XP9001: • 適用於杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，扬⏯憸，⠸冇，⢺Ⅎ力䬰軟性材峑。
NC2032: • 適用鋼搜，搫搜，䡓⋽鋼Ɵ+RC50。

乌◉⫆⃧奋娇86��,�1�,13��%2

60 90

刀䄅 >> 

⃁㐶 角度 壀宺䲦唝 戋⬢ 㘎宨
尺寸

Tmin. Tmax.
L S

3

60°
X060A60T3-XP9001 8QFRDWHG

K20F 6 2.8 0.1 0.9
X060A60T3-NC2032 TiAlN

90°
X060A90T3-XP9001 8QFRDWHG

X060A90T3-NC2032 TiAlN

6
60° X060A60T6-NC2032

TiAlN K20F 6 2.0
0.1 1.8

90° X060A90T6-NC2032 0.5 1.5

L

ød

� ⅘用;060㈧㛰刀片
� 可裝何6刃去毛邊刀片

Ø6

Ø8

刀桿 >>
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壀宺䲦唝 Part No. �㘎�宨 Ød L 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99619-X060-06 BC06-CT-X060 鋼 6 40

NS-22044
  0.9Nm NK-T7

99619-X060-06L BC06-CT-X060-60L 鎢 鋼 6 60

99619-X060-06LS BC06-CT-X060-60LS 鋼 6 60

99619-X060-06XL BC06-CT-X060-100L 鎢 鋼 6 100

99619-X060-08 BC08-CT-X060 鋼 8 60

0.5mm

Nine9 Cutting Tool & Tool Holders 81

≹
㪙
彈
₾

4

P

K

N

M


