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N9MT11T3CT2T

H-NC5071 TiAlN & TiN

K20F 11 3.97 0.8H-NC40 TiN

H-NC9076 DLC

刀䄅 >> 

+�NC50�1:  � 適用高⏯憸鋼與搫搜。刃⏊強⋽，高速加工
                       � 刀片㛰2個切削刃⏊

+�NC40:      • 㳂用材種，適⏯鋼搜，搫搜
                      � 刀片㛰2個切削刃⏊

+�NC�0�6:  � 高正角切削刃⏊
                       � 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，戍⏯憸，扬⏯憸，長切屑軟憸ⱓ
                       � 優異的加工表面
                       � 刀片㛰2個切削刃⏊
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刀桿 >> 

� 可加工100°�120°�142°中心孔
� 單刃切削，孔定位嵬精準
� 使用中心孔定位⊆僤，大⸬提㗮鑽栔壽命

壀宺䲦唝 Part No. 角 度 Ød L 螺絲 / 扳手 Dmax. Tmax.

99616-20-100 SB20-CT-16-100 100° 20 100

NS-35080
2.5 Nm

NK-T15

16 6.3

99616-16-120 SB16-CT-16-120 120° 16 100 17 4.76

99616-20-120 SB20-CT-16-120 120° 20 100 17 4.76

99616-3/4-120 SB3/4”-CT-16-120 120° 3/4” 100 17 4.76

99616-20-142 SB20-CT-16-142 142° 20 100 18.5 3.16

99616-3/4-142 SB3/4”-CT-16-142 142° 3/4” 100 18.5 3.16
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兩個切削刃口 
請方向安裝正確請方向安裝正確

� 適用於 100° 奶㠣螺䵙孔。
� 鑽栔柩角 11�° Ḳ定位孔。

� 60° 倒角。

� 鑽栔柩角 135°~140°
   Ḳ定位孔。

120°

118°

142°

135~140°

100°

Ø20100° 120° Ø16; Ø20; Ø3/4”    142° Ø20; Ø3/4”    
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142°

刀䄅 >> 

� 可以提ᾂ鑽柩角135° � 140°，高㔯䍮鑽栔的∴何定位⊆僤
� 142度中心孔，最大直徑可总32mm

NC20�1:  � 高正角切削刃⏊
                  � 㳂用材種，適⏯鋼搜，搫搜
                  � 刀片㛰2個切削刃⏊

V14208 / V14216 

壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨
尺寸

Dmax. Tmax.
L S Re

V1420803-NC2071

TiN K20F

8 3.18 0.8 16 2.8

V1421604-NC2071 14 4.76 1.2 32 5.5
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刀桿 >> 

� 使用中心孔定位⊆僤，可提㗮鑽栔壽命
� 提㗮鑽栔壽命，可以降ἵ鑽栔ㇷ㜓
� 單刃切削，孔定位嵬精準

壀宺䲦唝 Part No. Ød L 刀䄅朜♉ 螺 絲 扳 手

99619-V142-16 SB16-CT-V142-16 16 100 V1420803 NS-30072
2.0 Nm NK-T9

99619-V142-32 SB25-CT-V142-32 25 120 V1421604 NS-50125
5.5 Nm NK-T20
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