
刀䄅 >> 

� 忞中心定位鑽，ἵ切削阻㉾
� 適用於䑅⣒型自⊼車床

1&�0�1� � 適用高⏯憸鋼與搫搜
                   � 刃⏊強⋽，高速加工
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

1&20�1� � 㳂用材種，䢚鋼、ἵ⏯憸鋼、不揤鋼、搫搜、杅搜憸ⱓ及戍⏯憸
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

NC�0�6: � 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，戍⏯憸，扬⏯憸，長切屑軟憸ⱓ
                  � 優異的加工表面
                  � 刀片㛰2個切削刃⏊

壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨
尺寸

Dmax. Tmax.
L S Re

N9MT05T1CT

NC5071 TiAlN & TiN

K20F 5 1.8 0.4 6 2.8NC2071 TiN

NC9076 DLC

N9MT0602CT

NC5071 TiAlN & TiN

K20F 6.35 2.38 0.4 8 3.8NC2071 TiN

NC9076 DLC

N9MT05T1 / N9MT0602

刀桿 >> 

� 最小尺寸的㍏㢫式中心鑽
� 單刃切削，孔定位嵬精準
� 適用於銑床，車床，切削中心機

㳏ヶ: ��616�06�6/為鎢鋼柄。

壀宺䲦唝 Part No. Ød L 刀䄅朜♉ 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99616-06-5 BC05-CT-06 5 35

N9MT05 NS-20036
  0.6 Nm

NK-T699616-06-6 BC06-CT-06 6 35

99616-06-6L BC06-CT-06-60L 6 60

99616-08-8 BC08-CT-08 8 60 N9MT06 NS-22044
  0.9 Nm

NK-T7

Ø5

Ø6

Ø6

L
S

Re

90

Ø8L

ødM
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.ø
8

Re=0.4Re=0.4

NC2071NC5071

Re=0.4

NC9076

Re=0.4

NC9076

Re=0.4
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Re=0.4
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刀䄅 >> 

NC40:           � 㳂用材種，適⏯鋼搜
                       � 刀片㛰4個切削刃⏊

NC10:           � 高正角切削刃⏊，適用杅搜憸ⱓ，搫搜，不揤鋼
                       � 刀片㛰4個切削刃⏊

+�NC50�1:  � 適用高⏯憸鋼與搫搜。刃⏊強⋽，高速加工
                       � 刀片㛰2個切削刃⏊

+�NC40:       � 最適⏯㈺中心孔，㳂用材種，適⏯鋼搜，搫搜
                       � 刀片㛰2個切削刃⏊

+�NC�0�6:  � 高正角切削刃⏊
                       � 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，戍⏯憸，扬⏯憸，長切屑軟憸ⱓ
                    • 刀片㛰2個切削刃⏊
+�NC20�1:  � 高正角切削。㳂用材種，適⏯鋼搜，搫搜
                       � 刀片㛰2個切削刃⏊

壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨 尺寸 Dmax. Tmax.
L S Re

N9MT080208CT NC40 TiN K20F 8.31 2.38 0.8

10 4.5

N9MT080204CT
NC40 TiN

K20F
8.31 2.38 0.4

NC10 TiAlN 8.31 2.38 0.4

N9MT0802CT2T

H-NC5071 TiAlN & TiN

K20F 8.31 2.38 0.8H-NC40 TiN

H-NC9076 DLC

N9MT1003CT2T H-NC2071 TiN K20F 10 3.18 1.2 12.6 5.7

N9MT0802 / N9MT1003

L
S

Re

刀桿 >> 

� 單刃切削，孔定位嵬精準
� 適用於銑床，車床，切削中心機

M5, M6

Ø10, Ø3/8”, Ø12

L

M
ax

.ø
10

ød

壀宺䲦唝 Part No. Ød L M DPM 刀䄅朜♉ 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99616-10 BC10-CT-10 10 90 - -

N9MT0802 NS-30055
2.0 Nm NK-T8

99616-10-SL10             SL10-CT-10 10 90 - -

99616-10-3/8 BC3/8”-CT-10 3/8” 90 - -

99616-10-M5 M5-CT-10 M5 25 M5xP0.8 5.5

99616-10-M6  M6-CT-10 M6 25 M6xP1.0 6.5

99616-10-150L BC10-CT-10-150L 10 150 - -

99616-12 BC12-CT-13 12 90 - - N9MT1003 NS-30072
2.0 Nm NK-T9

10, 3/8”, 

㳏ヶ: � ��616�10�6/10 㐔愴平⁛桿。
          � NLQH� 05� 06螺牙適用⻝長桿，婚奲1��柨。
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99616-10-SL10
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刀䄅 >> 

NC40:           � 㳂用材種，適⏯鋼搜
                       � 刀片㛰4個切削刃⏊

NC10:           � 高正角切削刃⏊，適用杅搜憸ⱓ，搫搜，不揤鋼
                       � 刀片㛰4個切削刃⏊

NC60:            � 加工鋼材䡓度可总+RC56度
                       � 刀片㛰4個切削刃⏊  

+�NC50�1:  � 適用高⏯憸鋼與搫搜。刃⏊強⋽，高速加工
                       � 刀片㛰2個切削刃⏊

+�NC40:       � 最適⏯㈺中心孔，㳂用材種，適⏯鋼搜，搫搜
                       � 刀片㛰2個切削刃⏊

+�NC�0�6:  � 高正角切削刃⏊。優異的加工表面
                       � 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，戍⏯憸，扬⏯憸，長切屑軟憸ⱓ
                    • 刀片㛰2個切削刃⏊   

N9MT11T3

壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨 尺寸 Dmax. Tmax.
L S Re

N9MT11T3CT

NC40 TiN P35

11.11 3.97

0.8

14 7

NC10 TiAlN K10F (0.3)

NC60 CERMET 0.8

N9MT11T3CT2T

H-NC5071 TiAlN & TiN K20F 0.8

H-NC40 TiN K20F 0.8

H-NC9076 DLC K20F 0.8

L
S

Re

刀桿 >> 

� 單刃切削，孔定位嵬精準
� 適用於銑床，車床，切削中心機

M8

壀宺䲦唝 Part No. Ød L M DPM 噸�䰰 ㄱ�ㄉ
99616-14-10 SB10-CT-15 10 79 - -

NS-35080
2.5 Nm NK-T15

99616-14-12 SB12-CT-15 12 99 - -

99616-14-1/2 SB1/2”-CT-15 1/2" 99 - -

99616-14-5/8 SB5/8”-CT-15 5/8" 99 - -

99616-14 SB16-CT-15 16 99 - -

99616-14-150L SB16-CT-15-150L 16 150 - -

99616-14--20-150L SB20-CT-15-150L 20 150 - -

99616-14-220L SB20-CT-15-220L 20 220 - -

99616-14-M8 M8-CT-15 - 30 M8xP1.25 8.5

99616-14-PR SB16-CT-15PR
�€適用N�071173C7�27�+刀片�

16 99 - -

Ø16

L

M
ax

.ø
14

ød

90

NC40 / Wiper design / NC60

㳏ヶ: � 接桿媲用���01，婚奲1��柨。

90°
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壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨
尺寸

Dmax. Tmax.
L S Re

N9MT1704CT

NC5071 TiAlN & TiN

K20F 17 4.76 1.2 22 10.4NC2071 TiN

NC9036 DLC

刀䄅 >> 

� �0度中心孔，最大直徑可总22mm

1&�0�1� � 適用高⏯憸鋼與搫搜
                   � 刃⏊強⋽，高速加工
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

NC20�1 :  � 高正角切削
                   � 㳂用材種，適⏯鋼搜，搫搜
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

NC�036:  � 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，戍⏯憸，扬⏯憸，長切屑軟憸ⱓ，不揤鋼
                  � 高正角切削，表面優異
                  � 刀片㛰2個切削刃⏊

N9MT1704

L
S

Re

刀桿 >> 

� 單刃切削，孔定位嵬精準
� 適用於銑床，車床，切削中心機

壀宺䲦唝 Part No. Ød L 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99616-22 SB20-CT-22-100L 20 100

NS-50125
5.5 Nm NK-T2099616-22-25 SB25-CT-22-150L 25 150

99616-22-1 SB1"-CT-22 1" 150

Ø20

L

M
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.ø
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壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨 尺寸 Dmax. Tmax.
L S

N9MT2204CT-NC40 TiN P35 20.83 4.76 25 12.2

N9MT2204CT >> 

NC40:  � 㳂用材種，適⏯鋼搜，搫搜
              � 刀片㛰3個切削刃⏊

SL

壀宺䲦唝 Part No. Ød L 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99616-25-CT28 SB25-CT-28 25 120
NS-40100
3.5 Nm NK-T15

99616-1-CT28 SB25.4-CT-28 1” 120

Ø25

NC40

90

L
30

M
ax

.ø
25

ød

90°N9MT2204 / N9MT2506

壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨 尺寸 Dmax. Tmax.
L S Re

N9MT2506CT
NC2033 TiAlN

K20F 25 6.35 1.2 32 15.4
XP9000 -

NC2033:  • 適⏯鋼搜，搫搜
                • 刀片㛰2個切削刃⏊
XP9000:  • 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，扬⏯憸，⠸冇、⢺Ⅎ力䬰軟性材料
                • 刀片㛰2個切削刃⏊

N9MT2506 >> 

壀宺䲦唝 Ød L L1 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99616-32-25 25
120 64 NS-60180

5.5 Nm NK-UT25
99616-32-1 1”
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