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Features

NC 嶈銑勪䏦鑽
Applications 

⟘⅝能刀具，適合中心⨒、
倒角、銑槽⊈斓⃹Ʋ

一㏭刀桿可垛丬⟘種刀䄅
一㏭刀桿可⟘⅝能ょ䏦

• 適⏯中心孔、倒角、銑㧤及雕刻

• 刀片㛰2刃⏊⑳4刃⏊可ᾂ選擇

• 高切削速度

⑬⃁式加工，⨒定位超精準

⋂式⟼ㆿ柄⹏�- !5, !6, !8, !10, !12, !16, !20,  !25mm,  !3/8”, 
!1/2”, !5/8”, !1/4", !3/4”, !1", M5, M6 ⍊ M8.
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No Need To Choose, Nine9 Does It All!
㎈用㍏㢫式刀片
高㔯䍮、壽命長、節省ㇷ㜓
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嶈銑勪䏦鑽優↠�>> 

1&嶈銑勪䏦鑽⟘種ょ䏦�>> 

� 高進給率: 導引鑽強⋽切削刃。
� 最佳中心定位:  單刃加工與搪孔加工精度䛟ἣ。
� 增加壽命。   

ℳ㑮䕂嶈鑽⻛䱫!

使用車銑萬用鑽㛰娘⤁加工優⋉，
㘖壤怇┭與ᾂㆰ┭加工的最὚選擇。

0.�;D�中心⨒ >> 

NC車銑萬用鑽 無中心孔 0.5xD 中心孔 較大中心孔

� 最὚中心定位�
� 壽命長�

� 鑽栔伡少定位精準度
   與直徑⅓ⷕ

� 最὚㔯僤
� 高轉速，高進給䍮
� 最὚定位精準度及直徑⅓ⷕ。

� ⻝἟中心孔加工時間�
� 廪䄈導引作用
� 壽命䟔

刀具壽命不穩定

車銑中心機 圖 示 應用程序 多功能切削工具

A 車㧤

B 銑螺旋㧤

C 雕刻

D 中心鑽

E 車倒角

F 䫖面銑㧤

G 車內孔

H 䫖面中心孔

I 內倒角

J 面㧤
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60°

刀桿 >> 

� 單刃切削，孔定位嵬精準
� 適用於銑床，車床，切削中心機

Ø16

刀䄅 >> 

� 60度中心孔，最大直徑可总13mm
� 銑㧤㔯䍮高

1&�0�1� � 適用高⏯憸鋼與搫搜
                   � 刃⏊強⋽，高速加工
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

1&20�1� � 㳂用材種，䢚鋼、ἵ⏯憸鋼、不揤鋼、搫搜、杅搜憸ⱓ及戍⏯憸
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

N&�0�6�  � 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，戍⏯憸，扬⏯憸，長切屑軟憸ⱓ
                   � 優異的加工表面
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

V9MT0802 / V9MT12T3

壀宺䲦唝 Part No. Ød L 刀䄅朜♉ 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99616-09V BC08-CT-09V 8 60 V9MT08 NS-25045
  0.9 Nm

NK-T7

99616-13V SB16-CT-13V 16 100

V9MT12 NS-35080
2.5 Nm NK-T15

99616-13V-5/8 SB5/8”-CT-13V 5/8” 100

壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨
尺寸

Dmax. Tmax.
L S Re

V9MT0802CT

NC5071 TiAlN & TiN

K20F 8 2.38 0.4 9 7.3NC2071 TiN

NC9076 DLC

V9MT12T3CT

NC5071 TiAlN & TiN

K20F 12.7 3.97 0.8 13 10.3NC2071 TiN

NC9076 DLC

V9MT12T312CT
�車㧤䫖面切㧤用�

NC2071 TiN K20F 12.7 3.97 1.2 13 10.3
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刀䄅 >> 

� �2度中心孔，最大直徑可总14mm
• 䬍⏯併式䚦栔螺䵙孔
� 適⏯高速加工

1&�0�1� � 適用高⏯憸鋼與搫搜
                   � 刃⏊強⋽，高速加工
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

1&20�1� � 㳂用材種，䢚鋼、ἵ⏯憸鋼、不揤鋼、搫搜、杅搜憸ⱓ及戍⏯憸
                   � 刀片㛰2個切削刃⏊

NC�0�6:  � 適用杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，戍⏯憸，扬⏯憸，長切屑軟憸ⱓ
                  � 優異的加工表面
                  � 刀片㛰2個切削刃⏊

壀宺䲦唝 戋�⬢ 㘎�宨
尺寸

Dmax. Tmax.
L S Re

V0820802

NC5071 TiAlN & TiN

K20F 8 2.38 0.4
9

(0.354”)
4.8

(0.189”)
NC2071 TiN

NC9076 DLC

V08212T3

NC5071 TiAlN & TiN

K20F 12.7 3.97 0.8
14

(0.551”)
7.5

(0.295”)
NC2071 TiN

NC9076 DLC

V0820802 / V08212T3

L
S

Re

刀桿 >> 

� 單刃切削，孔定位嵬精準
� 適用於銑床，車床，切削中心機

壀宺䲦唝 Part No. Ød L 刀䄅朜♉ 噸�䰰 ㄱ�ㄉ

99619-V082-3/8 SB3/8”-CT-V082 3/8” 90 V0820802 NS-30055
2.0 Nm NK-T8

99619-V082-5/8 SB5/8”-CT-V082 5/8” 100 V08212T3 NS-35080
2.5 Nm NK-T15
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