
NC 刀

Features

NC 刀
60° & 90°

用於 邊

捨棄式 刀片。
• CNC工具 高速、高 的 邊。
• 邊 的 件 。
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NC 刀

 最 倒角 .
 頭 邊刀， 倍高速 ，1 刀 2 切削角，具有 高的
 頭 邊刀， 倍高速 ， 大 產                   

切削 料  

材  (r.p.m.) Feed Rate (mm / tooth) 刀片材

低碳鋼 <0 % 8000~40000 0.005-0.05

NC2032
合金鋼 6000~35000 0.005-0.04

鋼 6000~25000 0.005-0.03
6000~35000 0.005-0.03

， 金 材 8000~40000 0.005-0.05 XP9001

XP9001: • 用於 ， ， ， ， 等 性 。
NC2032: • 用 ， ， C 。
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刃 材 Tmin. Tmax.
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3

60°
X060A60T3-XP9001 8QFRDWHG

K20F 6 2.8 0.1 0.9
X060A60T3-NC2032 TiAlN

90°
X060A90T3-XP9001 8QFRDWHG

X060A90T3-NC2032 TiAlN

6
60° X060A60T6-NC2032

TiAlN K20F 6 2.0
0.1 1.8

90° X060A90T6-NC2032 0.5 1.5
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 邊刀
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Part No.  材 Ød L   

99619-X060-06 BC06-CT-X060  6 40

NS-22044
  0.9Nm NK-T7

99619-X060-06L BC06-CT-X060-60L  6 60
99619-X060-06LS BC06-CT-X060-60LS  6 60
99619-X060-06XL BC06-CT-X060-100L  6 100
99619-X060-08 BC08-CT-X060  8 60

0.5mm
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