
NC≹㪙彈刀

Features

NC≹㪙彈刀
60° & 90°
恐用於⾕⯶⎢㯂邊

捨棄式Ʊ…䛒䞦刀片。
• ✏CNC工具㩆ᷱ⯍䏥高速、高怙䵍的⎢㯂邊。
• ὦ⎢晋㯂邊⽳的曝件⣽妧✮⋢。
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� 恐⏯䰈▕的弑⺺。

� ⎢㯂∡⿒速、䛨㘩。
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NC≹㪙彈刀

� 最⯶倒角䛛⽸��.�PP
� �⇪曀頭㯂邊刀，�倍高速怙䵍，1ῲ刀䈮2ῲ切削角，具有㥜高的䵺㿆㔯䚱
� �⇪▕頭㯂邊刀，�倍高速怙䵍，恐⏯大憶䔆產                   

切削宅料 !! 

ⲣᶴ材宨 ᳹嶶帇廝 (r.p.m.) Feed Rate (mm / tooth) 刀片材宨

低碳鋼 &<0��% 8000~40000 0.005-0.05

NC2032
合金鋼 6000~35000 0.005-0.04

᳋抻鋼 6000~25000 0.005-0.03

挂拳 6000~35000 0.005-0.03

慿，昜拳金⬪材宨 8000~40000 0.005-0.05 XP9001

XP9001: • 恐用於杅搜憸ⱓ，抨⏯憸，扬⏯憸，⠸冇，⢺Ⅎ⊂等廆性㜷峑。
NC2032: • 恐用拣搜，搫搜，䡓⋽拣Ɵ+5C��。
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刃㐶 墐ⵤ 壀宺䲦唝 戋⬢ 材宨
⫸⪶

Tmin. Tmax.
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60°
X060A60T3-XP9001 8QFRDWHG

K20F 6 2.8 0.1 0.9
X060A60T3-NC2032 TiAlN

90°
X060A90T3-XP9001 8QFRDWHG

X060A90T3-NC2032 TiAlN

6
60° X060A60T6-NC2032

TiAlN K20F 6 2.0
0.1 1.8

90° X060A90T6-NC2032 0.5 1.5
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� ⏖壄何�⇪⎢㯂邊刀䈮

��

��

刀㜽 >>

NC≹㪙彈刀
60° & 90°
恐用於⾕⯶⎢㯂邊

捨棄式Ʊ…䛒䞦刀片。
• ✏CNC工具㩆ᷱ⯍䏥高速、高怙䵍的⎢㯂邊。
• ὦ⎢晋㯂邊⽳的曝件⣽妧✮⋢。

K NP M

0.5

Tmax.
1.8mm30°

Minimum
0.1mm Minimum

0.5mm

Tmax.
1.5mm45°

3 刃刀片
60° 90°

� 恐用於� 9�� 的ⅎ角。

� 㛛大的㍹ⰸ䩡敺。

1

2

1

2

0.5

Tmax.
0.9mm30°

Minimum
0.1mm

Minimum
0.1mm

0.5

Tmax.
0.9mm45°

2ỉ切削刃⊡

X060A..T3

60° 90°

� 恐⏯䰈▕的弑⺺。

� ⎢㯂∡⿒速、䛨㘩。

1 1

�ỉ切削刃⊡

X060A..T6

6 刃刀片

L s

L
s

壀宺䲦唝 Part No.  材 宨 Ød L 噸 䰰 ㄱ ㄉ

99619-X060-06 BC06-CT-X060 拣 6 40

NS-22044
  0.9Nm NK-T7

99619-X060-06L BC06-CT-X060-60L 掉 拣 6 60
99619-X060-06LS BC06-CT-X060-60LS 拣 6 60
99619-X060-06XL BC06-CT-X060-100L 掉 拣 6 100
99619-X060-08 BC08-CT-X060 拣 8 60
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