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Part No. Cmin
ø

Cmax
ø ød ød1 ød2 øD R1 R2 L L1 Lc1 Lc2 Lc3 E z 刀片

99616-C02 BC10-C02-80 6.8 8.8 10 5.25 6.5 9 3.4 4.4 80 20 2.56 2.93 3.93 1.25 1
N9GX04T002

NS-18037    
  0.6Nm /
  NK-T6

99616-C04 BC12-C04-100 8.5 10.8 12 6.45 8 11.1 4.25 5.4 100 25 2.51 2.98 4.13 1.55 1

99616-C06 BC12-C06-100 10.26 13.2 12 7.88 9.75 13.5 5.13 6.6 100 30 2.51 2.98 4.45 1.88 1

刀 _ 99616-C02, C04, C06 >>

材   
L S Re

N9GX04T002
NC2032 AlTiN

K20F

4.0 1.8 0.2 NS-18037
  0.6Nm NK-T6

NC9071 TiN

N9GX060204
NC2032 AlTiN

6.35 2.38 0.4 NS-22055
  0.9Nm NK-T7

NC9071 TiN

N9GX090308
NC2032 AlTiN

9.52 3.18 0.8 NS-30072
2.0Nm NK-T9

NC9071 TiN

L

Re

S

刀片 >> 
NC2032: • iN ，刀 壽命長
                  用 ， ， C
                 • 刀 有4 切削
NC9071:  iN ， 工表
                  ， ， ，
                  刀 有4 切削

1 2

34

1 2

34

NC2032 NC9071

性 >>
 特殊 角度的刀 ，耐 的 ，刀 高速、高 切削
 刀 有4 切削
 特殊 ，刀 壽命長
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刀片 刀

99616-C1020-32 N9GX04T002-NC2032 99616-C10
+

99616-C20

            
 2 刀   1 刀   1 

99616-C1020-71 N9GX04T002-NC9071

99616-C3040-32 N9GX060204-NC2032 99616-C30
+

99616-C4099616-C3040-71 N9GX060204-NC9071

99616-C5052-32 N9GX090308-NC2032 99616-C50
+

99616-C5299616-C5052-71 N9GX090308-NC9071

合 >>

1

2

3

1 32

Part No. Cmin
ø

Cmax
ø øD M SW ød1 DPM L Lc1 Lc2 Lc3 Lc4 z 刀片

99616-CM16-M05 M05-CM16 11 16 16.15 M5 8 10 5.5 15 0.09 2.59 2.9 5.4 3
N9GX04T002
NS-18037    

  0.6Nm
  NK-T6

99616-CM20-M06 M06-CM20 15 20 20.15 M6 11 12 6.5 16 0.09 2.59 2.9 5.4 4

99616-CM23-M08 M08-CM23 19 23.5 24 M8 14 16 8.5 19 0.16 2.41 3.08 5.33 4

99616-CM29-M10 M10-CM29 23 29 30 M10 18 20 10.5 17 0.54 3.54 4.87 7.87 4
N9GX060204
NS-22055 
0.9Nm / NK-T7

鎖牙型刀頭_ 99616-CM16~99616-CM29  >>   

• 標準 用
• 用 長 ， 9 1 9
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刀 _ 99616-C10~99616-C52  >>   

Part No. Cmin
ø

Cmax
ø ød ød1 øD R1 R2 L L1 Lc1 Lc2 Lc3 z 刀片

99616-C10 BC10-C07-60 7 11 10 7.5 12 3.5 5.5 60 15 2.6 2.9 4.6 2 N9GX04T002
  NS-18037    
  0.6Nm
  NK-T699616-C20 BC12-C11-100 11 16 12 9.6 16.15 5.5 8 100 25 2.6 2.9 5.0 4

99616-C30 BC16-C15-120 15 21 16 14 22 7.5 10.5 120 40 3.5 4.9 7.9 4 N9GX060204
  NS-22055 
  0.9Nm
  NK-T799616-C40 BC20-C19-130 19 25 20 18 26 9.5 12.5 130 50 3.5 4.9 7.9 4

99616-C50 BC20-C22-130 22 32 20 -- 33 11 16 130 -- 5.5 7.1 12.1 4 N9GX090308
NS-30072 
2.0Nm
NK-T999616-C52 BC25-C22-180 22 32 25 20 33 11 16 180 80 5.5 7.1 12.1 4

1

2

2

3

• 作
 公
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性能

x Cmin.UP 刀具  = 
切削  x 1000

 =
刃    刃  mm/min.

刀具

切削 料 Nine 9 刀  型刀片
1 mm 1 mm

                mm/rev. 0.1 0.1

刀具                    mm 11 32

切削刃 4 2

切削               m/min. 300 200

                   r.p.m. 8685 1990

                  mm/min 3474 398

>> 例1
• 倒角刀具 配大 刀  12 4  與 Nine9 N9 4 刀 。

刀具  0 ，

99616-C20
( 切削 �

大 刀
 Sxxx1204

0 200 400 600 800 1,000 1,200 1,400 1,600 䦹

1508 

173 

刀具   in  

99616-C20
( 切削 �

大 刀
 Sxxx1204

0 91 2 3 4 5 6 7 8 ῴ㕟

398 mm/min

3474 mm/min

Nine9
2

Nine9
2
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材

刀片材
切削  

 in

   

材料 合  
N9 0 002 N9 0 020 N9 090 0

 
5 2 5

低碳鋼 <0 % SS400 NC9071 150-250-350 0.06~0.12 0.10~0.25 0.10~0.25

碳鋼 0 % S50C, P5 NC2032 200-300-400 0.06~0.10 0.10~0.20 0.10~0.25

低合金鋼 <0 % SCM420 NC9071 180-240-260 0.06~0.10 0.10~0.20 0.10~0.20

合金鋼 0 %  SKD11 NC2032 120-150-200 0.06~0.10 0.10~0.15 0.10~0.15

鋼 SUS304 NC9071 120-150-180 0.06~0.10 0.06~0.15 0.10~0.20

FC25 NC2032 120-150-180 0.06~0.10 0.10~0.15 0.10~0.20

， 金 材 A6061 NC9071 200-400-600 0.06~0.15 0.10~0.25 0.10~0.25

鋼 < 50 SKD61 NC2032 80-90-100 0.06~0.10 0.06~0.12 0.10~0.15

99616-C10~C52 切削 料 >>   

99616-C02, C04, C06 切削 料 >>

材

刀片材
切削  

 in

   

材料 合  N9 0 002

 5

低碳鋼 <0 % SS400 NC9071 60-80-120 0.02 ~ 0.07

碳鋼 0 % S50C, P5 NC2032 60-80-120 0.02 ~ 0.07

低合金鋼 <0 % SCM420 NC9071 60-80-120 0.01 ~ 0.04

合金鋼 0 %  SKD11 NC2032 60-80-120 0.02 ~ 0.07

鋼 SUS304 NC9071 30-60-100 0.01 ~ 0.04

FC25 NC2032 60-80-120 0.02 ~ 0.06

， 金 材 A6061 NC9071 80-100-150 0.03 ~ 0.10

切削 料
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