
60°

Features

• 刀 有2 切削
• 的刀 性

Applications 

用於 ， ，
， 具 ， ，

，

30° / 45° / 60° / 90°   

• 用於
   標
   N 式
   。

刀片 用 定刀具

K NP M H S

• 捨棄式刀
• 用所有 ，如 ， ， ， ， ，

切削

• 刀
• ， ， 雕刻表 ， 產 邊

• 高速切削，最高 速 4
• 高 ， . e ， . e
• 高速度 雕刻 工

，

雕刻刀具的 命新   捨棄式雕刻刀
高品 的雕刻。

高速度與高 為 工 。

S/
N

22
49

6151-TW20130522

標

4800min
34KN
 84KN

n max.
F max.
   S 

Spotting

Ultrasonic welding drum

具

刀

微耗材切削指標

623- Nine9 Cutting Tool & Tool Holders



60°

• 刀 有2 切削
• 的刀 性

Applications 

用於 ， ，
， 具 ， ，

，

30° / 45° / 60° / 90°   

• 用於
   標
   N 式
   。

刀片 用 定刀具

K NP M H S

• 捨棄式刀
• 用所有 ，如 ， ， ， ， ，

切削

• 刀
• ， ， 雕刻表 ， 產 邊

• 高速切削，最高 速 4
• 高 ， . e ， . e
• 高速度 雕刻 工

，

雕刻刀具的 命新   捨棄式雕刻刀
高品 的雕刻。

高速度與高 為 工 。

S/
N

22
49

6151-TW20130522

22
49

6

標

4800min
34KN
 84KN

n max.
F max.
   S 

Spotting

Ultrasonic welding drum

具

刀

微耗材切削指標
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刀刀



643- Nine9 Cutting Tool & Tool Holders 

3

刀

刀
   刀 片 Wmin. Wmax. Tmax. 刀 

X060 

 

30°
X060A30W...

0.2

0.52 0.6

99619-X060...
Ø6, Ø8

45°
X060A45W...

0.86 0.8

60°
X060A60W...

1.36 1.0

90°
X060A90W...

0.1 1.1 0.5

0.2 2.2 1.0

120°
X060A120W...

0.1 2.53 0.7

142°
X060A142W...

0.1 2.42 0.4

30°
X060A30R...

Re: 
0.2

0.63 0.6

45°
X060A45R...

0.93 0.8

60°
X060A60R...

1.39 1.0

V045  
V060 

45°
V04506T1W

0.45

2.1 2.0 V04506T1W 
Ø6, Ø8

0.65

  / 

60°
V06006T1W

0.25 1.1 0.8

V06006T1W 
Ø4, Ø6, Ø8

0.45 2.7 2.0

0.65 2.7 2.0

W060 60°
W06004S

0.1 0.33 0.2

99619-W060...
Ø40.2 0.66 0.4

0.3 0.99 0.6

N9MT-W
 

60°
N9MT080201W

-60-NC40

0.2 1.1 0.8

99616-10...SW
Ø10, Ø3/8"

90°

N9MT080201W

0.2 2.0 0.9

Wmax.Wmax. Wmax.

Wmin.
Wmin. Tm

ax
.

Tm
ax

.

Re

Wmax.

Wmin.

Tm
ax

.

W060 SW X V

Wmax.

Tm
ax

.

Re

Wmin.
Re Tm

ax
.

Wmax.Wmax. Wmax.

Wmin.
Wmin. Tm

ax
.

Tm
ax

.

Re

Wmax.

Wmin.

Tm
ax

.

W060 SW X V

Wmax.

Tm
ax

.

Re

Wmin.
Re Tm

ax
.

Wmax.Wmax. Wmax.

Wmin.
Wmin. Tm

ax
.

Tm
ax

.

Re

Wmax.

Wmin.

Tm
ax

.

W060 SW X V

Wmax.

Tm
ax

.

Re

Wmin.
Re Tm

ax
.

Wmax.Wmax. Wmax.

Wmin.
Wmin. Tm

ax
.

Tm
ax

.

Re

Wmax.

Wmin.

Tm
ax

.

W060 SW X V

Wmax.

Tm
ax

.

Re

Wmin.
Re Tm

ax
.

Wmax.Wmax. Wmax.

Wmin.
Wmin. Tm

ax
.

Tm
ax

.

Re

Wmax.

Wmin.

Tm
ax

.

W060 SW X V

Wmax.

Tm
ax

.

Re

Wmin.
Re Tm

ax
.

Wmax.Wmax. Wmax.

Wmin.
Wmin. Tm

ax
.

Tm
ax

.

Re

Wmax.

Wmin.

Tm
ax

.
W060 SW X V

Wmax.

Tm
ax

.

Re

Wmin.
Re Tm

ax
.
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刀

0 0  刀片

NC2032 NC2032 NC2032NC2035 XP9001XP9001 XP9001

圓

L

ød

刀片 >>

  材 Wmin. Wmax. Tmax.
L S Re

30° X060A30W020R
NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.04 0.20 0.52 0.6NC2035 ALDURA
XP9001

45° X060A45W020R
NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.04 0.20 0.86 0.8NC2035 ALDURA
XP9001

60° X060A60W020R
NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.04 0.20 1.36 1.0NC2035 ALDURA
XP9001

90°

X060A90W010R
NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.02 0.10 1.1 0.5NC2035 ALDURA
XP9001

X060A90W020R
NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.04 0.20 2.2 1.0NC2035 ALDURA
XP9001

120° X060A120W010R NC2032 TiAlN K20F 6 2.05 0.02 0.10 2.53 0.7

142° X060A142W010R NC2032 TiAlN K20F 6 2.05 0.02 0.10 2.42 0.4

Tm
ax

.

Re
Wmin.

Wmax.

Tm
ax

.

ReR max.
Depth

Wmax.

刀 >> 

NC2032:  • 用於 C4 ， ，          
NC2035: • 
                  • 用於 C   

XP9001: • 用於 ， ， ，
                    ，

30° 120° 142°45° 60° 90°

30°

142°
 9 5 9 2 2
 9 9  2

S

~

Part No.  材 Ød L   

99619-X060-06 BC06-CT-X060  6 40

NS-22044
  0.9Nm NK-T7

99619-X060-06L BC06-CT-X060-60L  6 60
99619-X060-06LS BC06-CT-X060-60LS  6 60
99619-X060-06XL BC06-CT-X060-100L  6 100
99619-X060-08 BC08-CT-X060  8 60

 用 所有刀
 邊刀

• 1 長 ， 用於 雕刻， .
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刀

30°
45°
60°

Tm
ax

.

Re
Wmin.

Wmax.

Tm
ax

.

ReR max.
Depth

Wmax.

0 0  刀片

30° 60°45°

  材 R max.
Depth Wmax. Tmax.

L S Re

30° X060A30R020

NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.2 0.15 0.84 0.6NC2035 ALDURA

XP9001

45° X060A45R020

NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.2 0.12 1.1 0.8NC2035 ALDURA

XP9001

60° X060A60R020

NC2032 TiAlN

K20F 6 2.05 0.2 0.10 1.39 1.0NC2035 ALDURA

XP9001

S

刀片 >>

NC2032:  • 用於 C4 ， ，          

NC2035: • 
                  • 用於 C   

XP9001: • 用於 ， ， ，
                    ，

NC2032 NC2035 XP9001

30° 45° 60°
圓

L

ød

 用 所有刀
 邊刀

• 1 長 ， 用於 雕刻， .

刀 >> 

Part No.  材 Ød L   

99619-X060-06 BC06-CT-X060  6 40

NS-22044
  0.9Nm NK-T7

99619-X060-06L BC06-CT-X060-60L  6 60
99619-X060-06LS BC06-CT-X060-60LS  6 60
99619-X060-06XL BC06-CT-X060-100L  6 100
99619-X060-08 BC08-CT-X060  8 60
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刀

  材 
W T

L S Re Wmin. Wmax. Tmin. Tmax.

45° V04506T1W06

NC2071 TiN

K20F 6.35 2.0 0.2

0.65

2.1

0.20

2.0NC2032 TiAlN 0.65 0.20

NC9031 TiN 0.45 0.05

NC2 2: • 刀 壽命長
                  • 用於 C  ~ ， ，

NC2 1: • 的刀 ，切 .2 以
                  • 用於 C ， ，

NC9 1: • 的高 角切削
                  • ， ， ， ， ，
                  • 切  .2  以 用

5  刀

Wmax.

Wmin.

T

刀片 >>

Re=0.2 Re=0.2 Re=0.2

NC2032 NC2071 NC9031

45

• 刀 ， 用 刀
•  1 長 ， 用於 雕刻， . Ø6

Ø8

Part No.  材 Ød L   

45°

99619-V045-06 BC06-CT-V045  

6

40

NS-22044
  0.9Nm NK-T7

99619-V045-06L BC06-CT-V045-60L  60

99619-V045-06XL BC06-CT-V045-100L  100

99619-V045-08 BC08-CT-V045 8 60

L

ød

刀  >>

V045
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刀

  材 
W T

L S Re Wmin. Wmax. Tmin. Tmax.

60° V06006T1W03
NC2032 TiAlN

K20F 6.35 2.0 --- 0.25 1.1 0.05 0.8
NC9036 DLC

60° V06006T1W06

NC2071 TiN

K20F 6.35 2.0 0.2

0.65

2.7

0.20

2.0
NC2032 TiAlN 0.65 0.20

NC2035 ALDURA 0.65 0.20

NC9031 TiN 0.45 0.05

NC2 2: • 刀 壽命長
                  • 用於 C  ~ ， ，              

NC2 1: • 的刀 ，切 .2 以
                  • 用於 C ， ，

NC2 : • ， 用於 C

NC9 1: • 的高 角切削
                  • ， ， ， ， ，
                  • 切  .2  以 用

NC9 : • C ， 的
                  • ， ， ， ， ，

• 刀 ， 用 刀
 1 長 ， 用於 雕刻， .

0  刀

Ø6

Ø4

Part No.  材 Ød L L1   

60°

99619-V060-04 BC04-CT-V060  4 30 12

NS-22044
  0.9Nm

NK-T7

99619-V060-06 BC06-CT-V060  

6

40 ---

99619-V060-06L BC06-CT-V060-60L  60 ---

99619-V060-06XL BC06-CT-V060-06-100L  100 ---

99619-V060-08 BC08-CT-V060  8 60 ---

L

ød

L1
L

Ø6

ød

刀  >>

刀片 >>

Wmax.

Wmin.
T

Re=0.2

W06-
NC2032

Re=0.2

W06-
NC2071

Re=0.2

W06-
NC2035

Re=0.2

W06-
NC9031

W03-
NC2032

W03-
NC9036

60

V060

Ø8
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  材 Wmin. Wmax. Tmax.
L S

60°

W06004S101-NC2032

TiAlN K20F

4.5 1.3 0.1 0.33 0.2

W06004S102-NC2032 4.5 1.3 0.2 0.66 0.4

W06004S103-NC2032 4.5 1.3 0.3 0.99 0.6

W060

 作

0 0 刀

刀片 >>

刀  >>

Part No. Ød L   

60°
99619-W060-04 BC04-CT-W060 4 40 NS-18037

  0.6Nm
NK-T6

99619-W060-06 BC06-CT-W060 6 40

• 字 雕刻
• 4
 刀 有2 切削

NC2032:     • 用 ， 所有

60

Wmin:0.3mm

NC2032NC2032

Wmin:0.2mm

NC2032

Wmin:0.1mm

NC2032

Ø4

L

L
S

材 (r.p.m) (mm/rev.) 刀片材

低碳鋼 <0 % 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.015 NC2032
碳鋼 0 % 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.012 NC2032

合金鋼 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032
鋼 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032

8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032
金 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.020 NC2032

材 (r.p.m) (mm/rev.) 刀片材

低碳鋼 <0 % 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.015 NC2032
碳鋼 0 % 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.012 NC2032

合金鋼 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032
鋼 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032

8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032
金 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.020 NC2032

材 (r.p.m) (mm/rev.) 刀片材

低碳鋼 <0 % 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.015 NC2032
碳鋼 0 % 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.012 NC2032

合金鋼 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032
鋼 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032

8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.010 NC2032
金 8000 ~ 40000 0.002 ~ 0.020 NC2032

刀  (mm)
1st 2nd 3rd ~
0.1 0.05 0.03 0.02 0.02
0.1 0.05 0.03 0.02 0.02
0.08 0.03 0.03 0.02 0.02
0.08 0.03 0.03 0.02 0.02
0.1 0.05 0.03 0.02 0.02
0.1 0.05 0.03 0.02 0.02

             刀  (mm)
1st 2nd 3rd 4th ~
0.2 0.1 0.05 0.03 0.03 0.02
0.15 0.1 0.05 0.03 0.03 0.02
0.12 0.08 0.05 0.03 0.03 0.02
0.12 0.05 0.05 0.03 0.03 0.02
0.15 0.1 0.05 0.03 0.03 0.02
0.2 0.1 0.1 0.05 0.03 0.02

        刀  (mm)
1st 2nd 3rd 4th ~
0.25 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02
0.2 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02
0.15 0.1 0.05 0.03 0.03 0.02
0.15 0.05 0.05 0.03 0.03 0.02
0.2 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02
0.3 0.1 0.1 0.05 0.03 0.02

P

K
N

M

P

K
N

M

P

K
N

M

切削 料

S101

S102

S103

Tmax.: 
0.2mm

Tmax.: 
0.4mm

Tmax.: 
0.6mm
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刀

  材 Wmin. Wmax. Tmax.
L S

60°

N9MT080201W

60-NC40 TiN K20F 8 2.38 0.2 1.1 0.8

90° NC40 TiN K20F 8 2.38 0.2 2.0 0.9

90° NC10 TiAlN K20F 8 2.38 0.2 2.0 0.9

刀  >>
 用車銑萬用鑽標準刀

Ø10

L1

ød

L
S

 刀 用 新 刀具長度
 刀 有4 切削

N9MT080201W
SW
60°
90°

NC4060°-NC40 NC10

9060

60-NC40: • 高 角切削，  雕刻
                   用 ， ，
NC40:      • 用 ，
NC10:      • 用 ， ，

刀片 >>

Part No. Ød L   

99616-10 BC10-CT-10 10 90
NS-30055
2.0 Nm NK-T8

99616-10-3/8 BC3/8"-CT-10 3/8” 90

刻字 工: 刻字 度 切削 ” ”
                刻字 度 切削 度” ”
• 刀 公 . 1 。
• 意: “ ” 用於 速 。

 

• α 刀片, d=2xT        
• α 刀片, d=1.73xT 

( Tmax.: 0.8 mm )

材 (r.p.m) (mm/rev.) 刀片材

鋼 5000 ~ 20000 0.008 ~ 0.02 60-NC40,NC40
5000 ~ 20000 0.008 ~ 0.02 60-NC40, NC10

金 5000 ~ 20000 0.008 ~ 0.02 NC10

刀  (mm)

1st 2nd 3rd
0.3 0.2 0.2 0.05
0.3 0.2 0.2 0.05
0.3 0.2 0.2 0.05

P
K

N

切削 料
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性能
比  >>

               刀具

99619-V060-06
V06006T1W06-NC2071  刀具 型 刀 0

材 工具   1   44 4   度: 92~9    2

           10000 10000 10000

               in 100 100 300

切削   0.2 mm 0.2 mm 0.05 mm, 
倍切削 度0.2 mm

 0.36 µm 0.83 µm 0.46 µm

定位

刀具 長

使用 i n   

切削 料

 >>
4 與 刻字刀具有耐 性 的 性， 工 等 切削

邊。刻字刀 .2 . ” 超 ， 工 度 。
字 度 .4 . 1 ” 。 銑刀，最 的雕刻刀具 。

具

99619-V060-06
V06006T1W06-NC2071

99619-V060-06
V06006T1W06-NC2071

99619-V060-06
V06006T1W06-NC2035

材 SKD 51 SS

          10000 10000 10000

               in 300 300 100

切削     0.1 mm 0.35 mm 0.2 mm

定位

刀具

切削 料 
刀具

P M H
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刀

刀 意
   刀 刀 密

     

刀 刀 確  刀 刀

切削 料 >> 0.1mm 鑽
X060A90W010R

X060A120W010R / X060A142W010R

材 (r.p.m) (mm/rev.) 刀片材

低碳鋼 <0 %

8000 ~ 40000

0.002 ~ 0.012 NC2032

碳鋼 0 % 0.002 ~ 0.010 NC2032

合金鋼 0.002 ~ 0.010 NC2032, NC2035

鋼 0.002 ~ 0.008 NC2032
0.002 ~ 0.010 NC2032
0.002 ~ 0.015 XP9001

， 0.002 ~ 0.015 XP9001
 5 0.002 ~ 0.006 NC2035

材 (r.p.m) (mm/rev.) 刀片材

低碳鋼 <0 %

8000 ~ 40000

0.001 ~ 0.015 NC2032

碳鋼 0 % 0.001 ~ 0.012 NC2032

合金鋼 0.001 ~ 0.010 NC2032

鋼 0.001 ~ 0.010 NC2032
0.001 ~ 0.010 NC2032

P

P

K

K

N

H

M

M

切削 料
ᗐᏸ⊲ᚽẤጄᐬᗇṌ

切削液與冷卻

1

2

3

4

5

6

刀把偏擺
於0.01mm

建議使用扭力扳手
0.9 Nm

刀把選擇
刀 ， 刀 ，高 度 刀 用

刀把的動平衡

Z軸進給

G6.3 / 10,000R.P.M

Z 50%

P M

HS

鋼 鋼

鋼合金

切削   切削

N
金

K

切削

  
NS
-2
20
44

99
61
9-
X0
60

NK
-T
7 
1.
0N
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r.p.m

 (mm/rev.) 刀  ( mm )
材 刀片材 1st 2nd 3rd 4th 5th ~

低碳鋼 <0 %

8000 ~ 
40000

0.002 ~ 0.012 0.002 ~ 0.015 NC2032 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.03

碳鋼 0 % 0.002 ~ 0.010 0.002 ~ 0.012 NC2032 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.03

合金鋼 0.002 ~ 0.010 0.002 ~ 0.010 NC2032, NC2035 0.3 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

鋼 0.002 ~ 0.008 0.002 ~ 0.010 NC2032 0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03
0.002 ~ 0.010 0.002 ~ 0.010 NC2032 0.3 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03
0.002 ~ 0.015 0.002 ~ 0.020 XP9001 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.03

， 0.002 ~ 0.015 0.002 ~ 0.020 XP9001 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.03
 5 0.002 ~ 0.006 0.002 ~ 0.006 NC2035 0.2 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02

(Tmax. : 1.0mm)

(Tmax. : 1.0mm)

材 r.p.m (mm/rev.) 刀片材
刀  ( mm )

1st 2nd 3rd 4th 5th ~

低碳鋼 <0 %

8000 ~ 40000

0.002 ~ 0.015 NC2032 0.35 0.25 0.15 0.1 0.05 0.03

碳鋼 0 % 0.002 ~ 0.012 NC2032 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.03

合金鋼 0.002 ~ 0.010 NC2032, NC2035 0.3 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

鋼 0.002 ~ 0.010 NC2032 0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03
0.002 ~ 0.010 NC2032 0.3 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03
0.002 ~ 0.020 XP9001 0.4 0.3 0.2 0.1 0.05 0.03

， 0.002 ~ 0.020 XP9001 0.4 0.3 0.2 0.1 0.05 0.03
 5 0.002 ~ 0.006 NC2035 0.2 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02

低碳鋼

合金鋼

鋼鋼鋼

，

 5

，

P

K

N

H

M

P

K

N

H

M

切削 料 >> X060 

X060A60W020R / X060A60R020

X060A90W020R

r.p.m

 (mm/rev.) 刀  ( mm )
材 刀片材  1st 2nd 3rd 4th 5th ~

低碳鋼 <0 %

8000 ~ 
40000

0.001 ~ 0.010 0.002 ~ 0.015 NC2032 0.2 0.1 0.05 0.05 0.05 0.02

碳鋼 0 % 0.001 ~ 0.008 0.002 ~ 0.012 NC2032 0.15 0.1 0.05 0.05 0.05 0.02

合金鋼 0.001 ~ 0.006 0.002 ~ 0.010 NC2032, NC2035 0.15 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02

鋼 0.001 ~ 0.006 0.002 ~ 0.010 NC2032 0.1 0.05 0.05 0.03 0.03 0.02
0.001 ~ 0.006 0.002 ~ 0.010 NC2032 0.15 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02
0.001 ~ 0.012 0.002 ~ 0.020 XP9001 0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.02

， 0.001 ~ 0.012 0.002 ~ 0.020 XP9001 0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.02

 5 0.001 ~ 0.005 0.002 ~ 0.006 NC2035 0.1 0.05 0.03 0.03 0.02 0.01

r.p.m

 (mm/rev.) 刀  ( mm )
材 刀片材 1st 2nd 3rd 4th 5th ~

低碳鋼 <0 %

8000 ~ 
40000

0.002 ~ 0.012 0.002 ~ 0.015 NC2032 0.3 0.2 0.1 0.05 0.05 0.03

碳鋼 0 % 0.002 ~ 0.010 0.002 ~ 0.012 NC2032 0.25 0.15 0.1 0.05 0.05 0.03

合金鋼 0.002 ~ 0.010 0.002 ~ 0.010 NC2032, NC2035 0.2 0.1 0.05 0.05 0.05 0.03

鋼 0.002 ~ 0.008 0.002 ~ 0.010 NC2032 0.2 0.1 0.05 0.05 0.05 0.03
0.002 ~ 0.010 0.002 ~ 0.010 NC2032 0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03
0.002 ~ 0.015 0.002 ~ 0.020 XP9001 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.03

， 0.002 ~ 0.015 0.002 ~ 0.020 XP9001 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.03
 5 0.002 ~ 0.006 0.002 ~ 0.006 NC2035 0.15 0.1 0.05 0.05 0.03 0.02

(Tmax. : 0.6mm)

(Tmax. : 0.8mm)

X060A30W020R / X060A30R020

X060A45W020R / X060A45R020

P

K

N

H

M

P

K

N

H

M



743- Nine9 Cutting Tool & Tool Holders

3

刀

材
                        Ap 1st 2nd 3rd 4th 5th 6th ~

碳鋼 0.8 0.6 0.3 0.2 0.1 ~ ~ 0.05

合金鋼 0.5 0.4 0.3 0.3 0.2 0.2 0.1 0.05

鋼 0.5 0.4 0.3 0.3 0.2 0.2 0.1 0.05

0.8 0.6 0.3 0.2 0.1 ~ ~ 0.05

金 1.0 0.8 0.2 ~ ~ ~ ~ 0.05

 5 0.2 0.2 0.15 0.15 0.1 0.1 0.1 0.05

V045/V060 T1W06  >>

切削 料

• 表 用， 字 ， 刻字的角度 4 ，
    切削 度 ， 切削所 度
•  切削 度

切削

材  e 刀片材

碳鋼 5000~40000 0.008~0.05 NC2071,NC2032

合金鋼 5000~40000 0.008~0.03 NC2032,NC2071

鋼 5000~40000 0.008~0.05 NC2071,NC9031

5000~40000 0.008~0.03 NC2032

金 5000~40000 0.008~0.08 NC2071,NC9031

 5 6000~35000 0.003~0.01 NC2035

刀   Tmax.:2mm

0.
05

0.
10

0.
20

0.
30

0.
40

0.
50 0.

6

0.
7

0.
8

0.
9

1.
0

1.
1

1.
2

1.
3

1.
4

1.
5

1.
6

1.
7

1.
8

1.
9

2.
0

1.0

1.5

2.0

2.5

0.8mm

0.
35

m
m

0.50

0.005”
0.01” 0.02”

0.015”
0.03”

0.025”
0.04”

0.035”
0.05”

0.045”
0.06”

0.055”
0.07”

0.065”
0.08”

0.075”
0.01”

0.02”

0.03”

0.04”

0.05”

0.06”

0.07”

0.08”

0.09”

0.10”

inch

inch

mm

m
m

99619-V060
α=60°

99619-V045
α=45°

切削  

切削

 

P

P

K

K

N

N

H

H

M

M



Nine9 Cutting Tool & Tool Holders 753-

3

刀

切削 料

V060 T1W03 >>

材  e 刀片材

低碳鋼 <0 % 8000 ~ 40000 0.005 ~ 0.010 NC2032

碳鋼 0 % 8000 ~ 40000 0.005 ~ 0.015 NC2032

合金鋼 6000 ~ 35000 0.005 ~ 0.010 NC2032

鋼 8000 ~ 35000 0.003 ~ 0.010 NC9036

6000 ~ 35000 0.005 ~ 0.015 NC2032

8000 ~ 40000 0.005 ~ 0.015 NC9036

， 8000 ~ 40000 0.005 ~ 0.010 NC9036

6000 ~ 15000 0.003 ~ 0.010 NC9036

   刀   Tmax.:0.8mm

材
                        Ap 1st 2nd 3rd 4th 5th ~

低碳鋼 <0 % 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

碳鋼 0 % 0.3 0.2 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

合金鋼 0.3 0.1 0.1 0.05 0.05 0.05 0.03

鋼 0.2 0.1 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

0.2 0.1 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

0.2 0.1 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

， 0.2 0.1 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

0.2 0.1 0.1 0.1 0.05 0.05 0.03

mm (inch)

(in
ch

)

(mm)0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8

0.24
0.29

0.40

0.52

0.64

0.74

0.86

0.98

1.10

0.
00

2”
0.

00
4”

0.
00

8”

0.
01

2”

0.
01

6”

0.
02

0”

0.
02

4”

0.
02

8”

0.
03

1”

0.043”

0.039”

0.034”

0.029”

0.025”

0.020”

0.011”
0.009”

0.016”

切削  

切削
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S
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