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Re3.0

FeaturesFeaturesRe1.0

刀

刀片，可 用相 刀

RC /  刀片  0.5 ~10mm 

K NP M S

 倒角刀 ， 工壽命長
 刀 作 倒角和4 倒角
 高切削速度，
 
 用標準刀  99616-06, 99616-14,  99616-22 & 99616-32.

片刀片  2 切削刃 。

用

工表 ，

刀片  0.5
刀片  1.0
刀片  2.0
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刀片 >> 
• 刀 ， 用 刀
• . 中心 1.2

NC2 1:  • 用 ， ，
                  • 刀 位 準
                  • 刀 有2 切削 .

NC9 :  • 用 ， ， ， ，長切 ，
                  • 高 角切削，表
                  • 刀 有2 切削

N9MT05T1RC

刀片  材 
X Y Z L S

0.5 N9MT05T1RC05
NC2071 TiN

K20F 1.25 0.75 1.25

5 1.8

NC9036 DLC

0.75 N9MT05T1RC075
NC2071 TiN

K20F 1.50 0.75 1.50
NC9036 DLC

1.0 N9MT05T1RC10
NC2071 TiN

K20F 1.75 0.75 1.75
NC9036 DLC

刀 >> 
• 用車銑萬用鑽標準刀

* 99 1  為

Part No. Ød L 螺 絲 扳 手

99616-06-5 BC05-CT-06 5 35

NS-20036
  0.6 Nm NK-T699616-06-6 BC06-CT-06 6 35

99616-06-6L BC06-CT-06-60L 6 60

RC

NC2071 NC9036

L

ødM
ax

.ø
6

Ø5

Ø6

Ø6

R

X

YZ

RC0.5~RC1.0
⊭㖽㊙㑺⋊㧼₾㜽Ʋ

L
S

Re1.5
Re2.0

Re2.5
Re3.0

Re1.0

刀

刀片，可 用相 刀

RC /  刀片  0.5 ~10mm 

K NP M S

 倒角刀 ， 工壽命長
 刀 作 倒角和4 倒角
 高切削速度，
 
 用標準刀  99616-06, 99616-14,  99616-22 & 99616-32.

片刀片  2 切削刃 。

用

工表 ，

刀片  0.5
刀片  1.0
刀片  2.0

a
b
c

a

a

c

b

b
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刀片  >> 
• 高切削速度，
• 刀 作 倒角和4 倒角
• 刀 ， 用 刀

NC4 :      • 用 ， ，
                 • 刀 位 準
                 • 刀 有2 切削

NC9 :  • 用 ， ， ， ，長切 ，
                  • 高 角切削，表
                  • 刀 有2 切削

N9MT11T3RC

• 用車銑萬用鑽標準刀
刀 >> 

Part No. Ød L

99616-14-12 SB12-CT-15 12
99 NS-35080

2.5 Nm

NK-T15

99616-14 SB16-CT-15 16

99616-14-1/2 SB1/2”-CT-15 1/2”
99

99616-14-5/8 SB5/8”-CT-15 5/8”

刀片  材 X Y Z L S

1.0 N9MT11T3RC10
NC40 TiN

K20F 2.75 1.5 2.5

11.11 3.97

NC9036 DLC

1.5 N9MT11T3RC15
NC40 TiN

K20F 3.25 1.5 3
NC9036 DLC

2.0 N9MT11T3RC20
NC40 TiN

K20F 3.75 1.5 3.5
NC9036 DLC

2.5 N9MT11T3RC25
NC40 TiN

K20F 4.25 1.5 4
NC9036 DLC

3.0 N9MT11T3RC30
NC40 TiN

K20F 4.75 1.4 4.4
NC9036 DLC

1/64 N9MT11T3RC1/64
NC40 TiN

K20F 0.086” 0.059” 0.0747”

11.11 3.97

NC9036 DLC

1/32 N9MT11T3RC1/32
NC40 TiN

K20F 0.101” 0.059” 0.090”
NC9036 DLC

1/16 N9MT11T3RC1/16
NC40 TiN

K20F 0.133” 0.059” 0.122”
NC9036 DLC

3/32 N9MT11T3RC3/32
NC40 TiN

K20F 0.164” 0.059” 0.153”
NC9036 DLC

1/8 N9MT11T3RC 1/8
NC40 TiN

K20F 0.199” 0.055” 0.180”
NC9036 DLC

Ø12, Ø16

RC

NC40 NC9036

L
S

R

X

YZ

RC1.0~RC3.0
⊭㖽㊙㑺⋊㧼₾㜽Ʋ

Corner radius

ød

L

 以 刀 用99 1 14  刀

* 其 刀  2 29
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RC4.0~RC6.0 /
RC7.0~RC10.0
可 於 刀 。

N9MT1704RC  >>

刀片
(R)  材 X Y Z L S

4.0 N9MT1704RC40
NC2071 TiN

K20F 6.15 2 6

17 4.76

NC9036 DLC

5.0 N9MT1704RC50
NC2071 TiN

K20F 7.1 2 7
NC9036 DLC

6.0 N9MT1704RC60
NC2071 TiN

K20F 8.1 2 8
NC9036 DLC

3/16 N9MT1704RC3/16
NC2071 TiN

K20F 0.270” 0.078” 0.268”
0.669” 0.187”

NC9036 DLC

1/4 N9MT1704RC1/4
NC2071 TiN

K20F 0.333” 0.078” 0.330”
NC9036 DLC

NC2071 NC9036

RC

NC2 1:  • 用 ， ， 。刀 有2 切削
NC9 :  • 用 ， ， ， ，長切 ， 。刀 有2 切削

N9MT1704RC / N9MT2506RC 

R

X

Y Z

S

L

N9MT2506RC   >> 
NC2033:  • ， 。刀 有2 切削
XP9000:  • 用 ， ， ， 、 等 性 。刀 有2 切削

刀片
(R)  材 X Y Z L S

7.0 N9MT2506RC70
NC2033 TiAlN

K20F 9.5 3 10

25 6.35

XP9000 -

8.0 N9MT2506RC80
NC2033 TiAlN

K20F 10.5 3 11
XP9000 -

9.0 N9MT2506RC90
NC2033 TiAlN

K20F 11.5 3 12
XP9000 -

10.0 N9MT2506RC100
NC2033 TiAlN

K20F 12.5 3 13
XP9000 -

5/16 N9MT2506RC5/16
NC2033 TiAlN

K20F 0.411” 0.118” 0.430”
0.984” 0.246”

XP9000 -

3/8 N9MT2506RC3/8
NC2033 TiAlN

K20F 0.474” 0.118” 0.493”
XP9000 -

Holder >> 

R

X

Y Z

S

L

Part No. Ød L ØD 刀片類型 螺 絲 扳 手

99616-22 SB20-CT-22-100L 20 100 23.25
N9MT1704 NS-50125

5.5 Nm NK-T2099616-22-25 SB25-CT-22-150L 25 150 23.25
99616-22-1” SB1”-CT-22 1” 150 23.25
99616-32-25 SB25-CT-32-120L 25 120 32.56

N9MT2506 NS-60180
5.5 Nm NK-UT25

99616-32-1 SB1”-CT-32-120L 1” 120 32.56

99616-32-XX

L

ød

Corner radius

ØD
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