
Features

Applications 

• 㨡⊋Ố墐ᶣ⊈慏牙一次⩊ノ。

≹㪙彈

⊋⋏≹㪙彈

慏㵛㢻

慏牙

90°

C0.2

60°

⅞ⲣ⨒⹏㖾⫍Ø5(mm)

60゜55゜

90 刀゚片

多䨕ㆰ用刀䈮。⯯用於 1�PP 以ᷲ䋠䩫䩡敺的捨棄式⎢㯂邊刀。

捨棄式≹㪙彈巨

� ⢅⊇怙䵍速度，ℑ⋽性僤並丕䟔⊇工㘩敺。

�㏭刀㜽可弶用⟘䣬刀片

�ỉ切削刃

55°, 60°, 90° 刀片⍊ 7⸠㢻刀� 殧⫼㢻刀

� 0�Ⱑ⯟，᷽界最忞὇捨棄式⎢㯂邊弑。
� 也恐用於銑䉀⊇工。
� �ῲ切削⇪。
� 特殊的刀䈮⹥Ἴ⽉䊧和 Nine9 捽䶱䴷㦲，㎷ᾂ了高䲥度和準確的位何。
� 最⯶的刀䈮��.�⏖以怙堳0�[3�.��ⅎ垡䳲和⎢㯂邊。
� ⊇工垡䳲㘩，⏖喰䔘 NC䧲式⭳ㇷᷴ⏳的䉀巄。
   例如Ɲ�1�.�PP刀䈮⏖以嘼䏭⣽垡䳲，垡巄⾅31.2�∗32.�PP，䮧䛨わ的刀具⺒⬿。

55� � �0� 捨棄式≹㪙彈巨 

� 㭊⎴倒角ᷧ㬈⭳ㇷ，也⏖用於銑㺄㧤。
� ᷽界最忞὇捨棄式⎢㯂邊弑。最⯶⎢㯂邊⬻⽸⾅ ��.9 ~ �1�PP。
� �ῲ切削⇪。

� 㧤⯓1PP。

90� 捨棄式≹㪙彈巨 

7⸠㢻刀ᶣ⊈殧⫼㢻刀

• ⫆用於 �0PP ᶣ᳉䆷䥂䤸摑的
  捨棄式≹㪙彈刀
• �ỉ切削刃，榖廰䰤，可切削
   +5&䜪ⵤ�0ⵤⲣᶴ

� 㭊⎴倒角。
� 最⯶刀頭Ⱑ⯟
   ��PP。
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Applications 

• 㨡⊋Ố墐ᶣ⊈慏牙一次⩊ノ。

≹㪙彈

⊋⋏≹㪙彈

慏㵛㢻

慏牙

90°

C0.2

60°

⅞ⲣ⨒⹏㖾⫍Ø5(mm)

60゜55゜

90 刀゚片

多䨕ㆰ用刀䈮。⯯用於 1�PP 以ᷲ䋠䩫䩡敺的捨棄式⎢㯂邊刀。

捨棄式≹㪙彈巨

� ⢅⊇怙䵍速度，ℑ⋽性僤並丕䟔⊇工㘩敺。

�㏭刀㜽可弶用⟘䣬刀片

�ỉ切削刃

55°, 60°, 90° 刀片⍊ 7⸠㢻刀� 殧⫼㢻刀

� 0�Ⱑ⯟，᷽界最忞὇捨棄式⎢㯂邊弑。
� 也恐用於銑䉀⊇工。
� �ῲ切削⇪。
� 特殊的刀䈮⹥Ἴ⽉䊧和 Nine9 捽䶱䴷㦲，㎷ᾂ了高䲥度和準確的位何。
� 最⯶的刀䈮��.�⏖以怙堳0�[3�.��ⅎ垡䳲和⎢㯂邊。
� ⊇工垡䳲㘩，⏖喰䔘 NC䧲式⭳ㇷᷴ⏳的䉀巄。
   例如Ɲ�1�.�PP刀䈮⏖以嘼䏭⣽垡䳲，垡巄⾅31.2�∗32.�PP，䮧䛨わ的刀具⺒⬿。

55� � �0� 捨棄式≹㪙彈巨 

� 㭊⎴倒角ᷧ㬈⭳ㇷ，也⏖用於銑㺄㧤。
� ᷽界最忞὇捨棄式⎢㯂邊弑。最⯶⎢㯂邊⬻⽸⾅ ��.9 ~ �1�PP。
� �ῲ切削⇪。

� 㧤⯓1PP。

90� 捨棄式≹㪙彈巨 

7⸠㢻刀ᶣ⊈殧⫼㢻刀

• ⫆用於 �0PP ᶣ᳉䆷䥂䤸摑的
  捨棄式≹㪙彈刀
• �ỉ切削刃，榖廰䰤，可切削
   +5&䜪ⵤ�0ⵤⲣᶴ

� 㭊⎴倒角。
� 最⯶刀頭Ⱑ⯟
   ��PP。
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�ỉ切削刃

᭑᭹ᑨᎴ፿♴⋞ 55°, 60° & 90°
>ØD2+0.1mm

Ø<10mm
Ø

乌◉⫆⃧奋娇
86 ���5���9�� %2
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P

壀宺䲦唝 戋⬢ 材宨 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 LC3 LC4 S
慏 牙 Plunge 0.1C

mm TPI 㖾⫍
⨒

㖾⟥
⨒

R06005-05006-32 TiAlN

K20F

3.9 5.0 0.06 0.03 0.34 0.40 0.72 2.45 0.7 - 0.75 32 - 28 4.1 4.8
R06005-05006-00 8QFRDWHG

R06005-05010-32 TiAlN
3.9 5.0 0.1 0.03 0.34 0.44 0.76 2.45 0.8 - 1.0 28 - 24 4.1 4.8

R06005-05010-00 8QFRDWHG

R06007-06810-32 TiAlN
5.5 6.8 0.1 0.03 0.40 0.50 0.87 3.25 0.8 - 1.25 28 - 20 5.7 6.6

R06007-06810-00 8QFRDWHG

R06010-08510-32 TiAlN
6.9 8.5 0.1 0.03 0.49 0.59 1.05 4.60 1.0 - 1.5 24 - 18 7.1 8.3

R06010-08510-00 8QFRDWHG

R06010-10010-32 TiAlN
6.9 10.0 0.1 0.03 0.92 1.02 1.91 4.60 1.0 - 2.0 24 - 13 7.1 9.8

R06010-10010-00 8QFRDWHG

壀宺䲦唝 戋⬢ 材宨 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 LC3 LC4 S
慏 牙 Plunge 0.1C

TPI 㖾⫍⨒ 㖾⟥⨒

R05507-06512-32 TiAlN

K20F

5.32 6.56 0.12 0.03 0.35 0.47 0.79 3.25 28 5.5 6.3
R05507-06512-00 8QFRDWHG

R05510-10018-32 TiAlN
6.92 10.0 0.18 0.03 0.83 1.01 1.82 4.6 19 - 14 7.1 9.8

R05510-10018-00 8QFRDWHG
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NC2032: • TiAlN 挴ⱋ，刀䈮壽命長。恐用拣搜，搫搜，䡓⋽拣 < 60 HRC.

XP9000: • 恐用杅搜憸ⱓ、抨⏯憸、扬⏯憸、⠸冇、⢺Ⅎ⊂。

刀片 >> 

60° ፿♴⋞
• 0�Ⱑ⯟，᷽界最忞὇捨棄式⎢㯂邊弑。

• �ῲ切削⇪，切削怙䵍⿒，⇪⏊⅏䟻䣏嘼䏭，

  ᷴ㛪產䔆2㬈㯂邊，廼櫭总ㇷ⾕䴗⣽垡䉀、ⅎ垡䉀。

55° ፿♴⋞
• �ῲ切削⇪，切削怙䵍⿒，⇪⏊⅏䟻䣏嘼䏭，

  ᷴ㛪產䔆2㬈㯂邊，廼櫭总ㇷ⾕䴗⣽垡䉀、ⅎ垡䉀。



᭑᭹ᑨᎴ፿♴⋞ 55°, 60° & 90° 乌◉⫆⃧奋娇
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壀宺䲦唝 戋⬢ 材宨 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 LC3 LC4 S
Plunge 0.1C

㖾⫍⨒ 㖾⟥⨒

R09005-05060-32 TiAlN

K20F

3.9 5.0 0.6 0.05 0.6 1.2 1.75 2.45 4.1 4.8
R09005-05060-00 8QFRDWHG

R09007-07020-32 TiAlN
5.1 7.0 0.2 0.05 1.0 1.2 2.15 3.25 5.3 6.8

R09007-07020-00 8QFRDWHG

R09010-10010-32 TiAlN
7.2 10.0 0.1 0.05 1.45 1.55 2.95 4.60 7.4 9.8

R09010-10010-00 8QFRDWHG

90
°

L S

ØD2
ØD1

LC
1

LC
3

LC
2

LC
4

90° ፿♴⋞
• 㭊⎴倒角ᷧ㬈⭳ㇷ

壀宺䲦唝 戋⬢ 材宨 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 S

R00010-10010-32 TiAlN

K20F 8.21 10 1 0.1 1.1 4.6

R00010-10010-00 8QFRDWHG

壀宺䲦唝 戋⬢ 材宨 ØD1 ØD2 L A R S

R04510-100TR02-32 TiAlN

K20F 10 8.1 1.23 45° 0.2 4.6

R04510-100TR02-00 8QFRDWHG
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壀宺䲦唝 Part No. Ød Ød1 L1 L 刀片朜型 噸䰰 ㄱㄉ

99626-CR05-05-031 BC05-CR05-031 5 3.5 6 31

Rxxx05 NS-20045
0.6Nm NK-T699626-CR05-08-076 BC08-CR05-076 8 3.5 12 76

99626-CR05-05-043 BC05-CR05-043 5 3.5 18 43

99626-CR07-06-036 BC06-CR07-036 6 5 8 36

Rxxx07 NS-25060
0.9Nm NK-T799626-CR07-08-078 BC08-CR07-078 8 5 16 78

99626-CR07-06-052 BC06-CR07-052 6 5 24 52

99626-CR10-08-040 BC08-CR10-040 8 6.8 10 40

Rxxx10 NS-35080
2.5Nm NK-T1599626-CR10-08-082 BC08-CR10-082 8 6.8 20 82

99626-CR10-08-070 BC08-CR10-070 8 6.8 30 70

壀宺䲦唝 Part No. Ød Ød1 L1 L 刀片朜型 噸䰰 ㄱㄉ

99626-CR10-08-068-W BC08-CR10-068-083W 8 6.8 30.4 87

Rxxx10 NS-35080
2.5Nm NK-T1599626-CR10-08-080-W BC08-CR10-080-083W 8 8 - 87

99626-CR10-10-095-W BC10-CR10-095-108W 10 9.5 12 112

L1

L

Ø
d

Ø
d
1

L1

L

Ø
d

Ø
d
1

᭑᭹ᑨᎴ፿♴⋞ዼ᭲ 55° / 60° / 90° ᐩᏸ 55° / 60° / 90° ᐩᏸ

䜪化鋼刀㜽 >>

ㅕ旅刀㜽 >>

� 䡓⋽≂壤作
• 55°, 60°, 90° 刀䈮和 7⽉㧤刀� 泐Ⱕ㧤刀⅘用刀㡦

� 掉拣壤作
� 懄⯴長㇟㷘 柯㉾曮的⊇工，㎷ᾂ㛛⥤的⊇工䩐⮁度⎱刀具壽命
• 55°, 60°, 90° 刀䈮和 7⽉㧤刀� 泐Ⱕ㧤刀⅘用刀㡦
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55° & 60° Ꮄ፿♴⋞Į ⅹᎇᎧጤ

ⲣᶴ材宨 切削廝䉅 � Vc m/min. ) 廰䰤廝䉅  (mm / tooth ) 刀片戋⬢

ᷦ  ⻘ 80 ~150 0.002 ~ 0.013 NC2032

⻘⸊׶ 60 ~ 120 0.002 ~ 0.01 NC2032

ʃ⾈⻘ 50 ~ 100 0.002 ~ 0.01 NC2032

⾵  ⾪ 50 ~ 100 0.002 ~ 0.01 NC2032

⺭Ȯ㄄⾪⸉଼ 100 ~ 300 0.002 ~ 0.013 XP9000

ᥖ⚠᫧ < 60 HRC 30 ~ 60 0.002 ~ 0.008 NC2032

P

K

N

M

H

60° & 90° ≹㪙彈巨� ≹㪙彈⅞ⲣ

ⲣᶴ材宨 切削廝䉅 � Vc m/min. ) 廰䰤廝䉅  (mm / tooth ) 刀片戋⬢

ᷦ  ⻘ 120 ~ 250 0.005 ~ 0.12 NC2032

⻘⸊׶ 100 ~ 200 0.005 ~ 0.10 NC2032

ʃ⾈⻘ 60 ~ 150 0.005 ~ 0.10 NC2032

⾵  ⾪ 80 ~ 180 0.005 ~ 0.10 NC2032

⺭Ȯ㄄⾪⸉଼ 150 ~ 500 0.005 ~ 0.15 XP9000

ᥖ⚠᫧ < 60 HRC 40 ~ 100 0.005 ~ 0.05 NC2032

P

K

N

M

H

ፎ᝞Ά᥵

特殊⌂∗ᣝᖥ刀
寤掬�撕恱⸶὇Ố墐⥧娑ṑ剅

戙�挂廞ⲣᶴ▞㽸䍮❁⊈材料▞䯞，廞ノⲣᶴ⟔塾⫸⪶㗇⟥㗇⫍，
ハỏ士壆䄷㩈昞㣟刀具䰎㢉，婑戙廞ⲣᶴỐ墐⟔塾一傲，塔塸⩊…䗉᳋₸Ⲭ䐮。

特殊杇㨈刀具䴷㦲 :

� ᷧ㔖㵕⊼⤥頭，

� ᷧ㔖刀㡦，

� ᷧ䈮i�CenWeU刀䈮，

� ᷧῲ廟㉦⟠㝾。

特殊杇㨈刀具䴷㦲 :

� ᷧ㔖㵕⊼⤥頭，

� ᷧ㔖刀㡦，

� ᷧ䈮i�CenWeU刀䈮，

� ᷧῲ廟㉦⟠㝾。

特殊品
㭈徵㴤婉
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