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90 刀゚片

多 用刀 。 用於 1  以 的捨棄式 邊刀。

捨棄式

 速度， 性 並 工 。

刀 可 用 刀片

切削刃

55°, 60°, 90° 刀片 刀  刀

 ， 界最 捨棄式 邊 。
 也 用於銑 工。
 切削 。
 特殊的刀 和 Nine9 ， 了高 度和準確的位 。
 最 的刀 . 以 . 和 邊。
 工 ，  NC 式 的 。

   例如 1 . 刀 以 ， 1.2 2. ， 的刀具 。

55   0  捨棄式  

 倒角 ，也 用於銑 。
 界最 捨棄式 邊 。最 邊  .9 ~ 1 。
 切削 。

 1 。

90  捨棄式  

刀 刀

• 用於 0  的
  捨棄式 刀
• 切削刃， ，可切削
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Applications 

• 牙一次 。

牙
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C0.2
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Ø5(mm)

60゜55゜

90 刀゚片

多 用刀 。 用於 1  以 的捨棄式 邊刀。

捨棄式

 速度， 性 並 工 。

刀 可 用 刀片

切削刃

55°, 60°, 90° 刀片 刀  刀

 ， 界最 捨棄式 邊 。
 也 用於銑 工。
 切削 。
 特殊的刀 和 Nine9 ， 了高 度和準確的位 。
 最 的刀 . 以 . 和 邊。
 工 ，  NC 式 的 。

   例如 1 . 刀 以 ， 1.2 2. ， 的刀具 。
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 切削 。

 1 。
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切削刃
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P

材 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 LC3 LC4 S
 牙 Plunge 0.1C

mm TPI

R06005-05006-32 TiAlN

K20F

3.9 5.0 0.06 0.03 0.34 0.40 0.72 2.45 0.7 - 0.75 32 - 28 4.1 4.8
R06005-05006-00 8QFRDWHG

R06005-05010-32 TiAlN
3.9 5.0 0.1 0.03 0.34 0.44 0.76 2.45 0.8 - 1.0 28 - 24 4.1 4.8

R06005-05010-00 8QFRDWHG

R06007-06810-32 TiAlN
5.5 6.8 0.1 0.03 0.40 0.50 0.87 3.25 0.8 - 1.25 28 - 20 5.7 6.6

R06007-06810-00 8QFRDWHG

R06010-08510-32 TiAlN
6.9 8.5 0.1 0.03 0.49 0.59 1.05 4.60 1.0 - 1.5 24 - 18 7.1 8.3

R06010-08510-00 8QFRDWHG

R06010-10010-32 TiAlN
6.9 10.0 0.1 0.03 0.92 1.02 1.91 4.60 1.0 - 2.0 24 - 13 7.1 9.8

R06010-10010-00 8QFRDWHG

材 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 LC3 LC4 S
 牙 Plunge 0.1C

TPI

R05507-06512-32 TiAlN

K20F

5.32 6.56 0.12 0.03 0.35 0.47 0.79 3.25 28 5.5 6.3
R05507-06512-00 8QFRDWHG

R05510-10018-32 TiAlN
6.92 10.0 0.18 0.03 0.83 1.01 1.82 4.6 19 - 14 7.1 9.8

R05510-10018-00 8QFRDWHG
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NC2032: • TiAlN ，刀 壽命長。 用 ， ， < 60 HRC.

XP9000: • 用 、 、 、 、 。

刀片 >> 

60° ♴⋞
• ， 界最 捨棄式 邊 。

• 切削 ，切削 ， ，

  產 2 邊， 、 。

55° ♴⋞
• 切削 ，切削 ， ，

  產 2 邊， 、 。
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材 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 LC3 LC4 S
Plunge 0.1C

R09005-05060-32 TiAlN

K20F

3.9 5.0 0.6 0.05 0.6 1.2 1.75 2.45 4.1 4.8
R09005-05060-00 8QFRDWHG

R09007-07020-32 TiAlN
5.1 7.0 0.2 0.05 1.0 1.2 2.15 3.25 5.3 6.8

R09007-07020-00 8QFRDWHG

R09010-10010-32 TiAlN
7.2 10.0 0.1 0.05 1.45 1.55 2.95 4.60 7.4 9.8

R09010-10010-00 8QFRDWHG
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90° ♴⋞
• 倒角

材 ØD1 ØD2 L LC1 LC2 S

R00010-10010-32 TiAlN

K20F 8.21 10 1 0.1 1.1 4.6

R00010-10010-00 8QFRDWHG

材 ØD1 ØD2 L A R S

R04510-100TR02-32 TiAlN

K20F 10 8.1 1.23 45° 0.2 4.6

R04510-100TR02-00 8QFRDWHG
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Part No. Ød Ød1 L1 L 刀片 型

99626-CR05-05-031 BC05-CR05-031 5 3.5 6 31

Rxxx05 NS-20045
0.6Nm NK-T699626-CR05-08-076 BC08-CR05-076 8 3.5 12 76

99626-CR05-05-043 BC05-CR05-043 5 3.5 18 43

99626-CR07-06-036 BC06-CR07-036 6 5 8 36

Rxxx07 NS-25060
0.9Nm NK-T799626-CR07-08-078 BC08-CR07-078 8 5 16 78

99626-CR07-06-052 BC06-CR07-052 6 5 24 52

99626-CR10-08-040 BC08-CR10-040 8 6.8 10 40

Rxxx10 NS-35080
2.5Nm NK-T1599626-CR10-08-082 BC08-CR10-082 8 6.8 20 82

99626-CR10-08-070 BC08-CR10-070 8 6.8 30 70

Part No. Ød Ød1 L1 L 刀片 型

99626-CR10-08-068-W BC08-CR10-068-083W 8 6.8 30.4 87

Rxxx10 NS-35080
2.5Nm NK-T1599626-CR10-08-080-W BC08-CR10-080-083W 8 8 - 87

99626-CR10-10-095-W BC10-CR10-095-108W 10 9.5 12 112

L1
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Ø
d
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L1

L

Ø
d

Ø
d
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᭑᭹ᑨᎴ♴⋞ዼ᭲ 55° / 60° / 90° ᐩᏸ 55° / 60° / 90° ᐩᏸ

化鋼刀  >>

刀  >>

 作
• 55°, 60°, 90° 刀 和 刀  刀 用刀

 作
 長  的 工， 的 工 度 刀具壽命

• 55°, 60°, 90° 刀 和 刀  刀 用刀
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55° & 60° Ꮄ♴⋞Į ⅹᎇᎧጤ

材 切削   Vc m/min. )   (mm / tooth ) 刀片

  80 ~150 0.002 ~ 0.013 NC2032

60 ~ 120 0.002 ~ 0.01 NC2032

50 ~ 100 0.002 ~ 0.01 NC2032

  50 ~ 100 0.002 ~ 0.01 NC2032

100 ~ 300 0.002 ~ 0.013 XP9000

 < 60 HRC 30 ~ 60 0.002 ~ 0.008 NC2032

P

K

N

M

H

60° & 90°  

材 切削   Vc m/min. )   (mm / tooth ) 刀片

  120 ~ 250 0.005 ~ 0.12 NC2032

100 ~ 200 0.005 ~ 0.10 NC2032

60 ~ 150 0.005 ~ 0.10 NC2032

  80 ~ 180 0.005 ~ 0.10 NC2032

150 ~ 500 0.005 ~ 0.15 XP9000

 < 60 HRC 40 ~ 100 0.005 ~ 0.05 NC2032

P
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N

M

H

ፎΆ

特殊 刀
寤掬�撕恱⸶ ⥧娑ṑ剅

材料 ， ，
刀具 ， 一 ， 。

特殊 刀具  :

 頭，

 刀 ，

 i Cen e 刀 ，

 。

特殊 刀具  :

 頭，

 刀 ，

 i Cen e 刀 ，

 。

特殊品
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