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附微調刻劃卡式刀座

解決問題特徵：
● 卡式刀座微調困難。
● 微調精搪頭，單價高。
● 孔段差小於 20mm，多層階級孔徑加工。
● 使用微調搪頭，刀桿強度差者。

Order No. Part No. 刀片 取代卡座

99201-001 SCFCR 10CA-06MA CC...0602 10CA
99201-004 SCFCR 08CA-06MA CC...0602 08CA
99201-005 SCFCR 12CA-09MA CC...09T3 12CA

Type

Insert Size CCMT0602 TCMT0902 TCMT1102

90° SCFCR 08CA - 06
99211 - 90

STFCR 08CA - 09
99221 - 90

STFCR 10CA - 11
99231 - 90

75° SCKCR 08CA - 06
99211 - 75

STKCR 08CA - 09
99221 - 75

STKCR 10CA - 11
99231 - 75

60° SCWCR 08CA - 06
99211 - 60

STWCR 08CA - 09
99221 - 60

STWCR 10CA - 11
99231 - 60

45° SCSCR 08CA - 06
99211 - 45

STSCR 08CA - 09
99221 - 45

STSCR 10CA - 11
99231 - 45

30° SCTCR 08CA - 06
99211 - 30

STTCR 08CA - 09
99221 - 30

STTCR 10CA - 11
99231 - 30

15° SCRCR 08CA - 06
99211 - 15

STRCR 08CA - 09
99221 - 15

STRCR 10CA - 11
99231 - 15

0° SCGCR 08CA - 06
99211 - 00

STGCR 08CA - 09
99221 - 00

STGCR 10CA - 11
99231 - 00
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使用要點：
1. 先將微調螺絲調到下限。
2. 再調整卡式刀座螺絲至所需尺寸。
3. 刀片損耗之尺寸補正僅需調整微調螺絲。
4. 微調螺絲使用方法參照直接式微調搪刀。

STFCR 10CA-11
STFPR 10CA-11
CTFPR 10CA-11

尺寸相容，相互性強

CC…0602/CC…09T3
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